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Edition 02
Octobre 2014

MODIFICATIONS

Edition Date Nature de I'évolution
01 09 avril 2008 | Edition originale
02 octobre 2014 | Ajout de la liste des membres delf&PV et du GT]

SPM ayant travaillé sur la mise a jour de la nofme
NORMDEF 0002-1 ; mise a jour du texte de I'Avaht-
propos.

§ 2 Domaine d’application : exclusion des munition$

§ 3 Références normatives : mise a jour des titesy
normes ; ajout des normes manquantes.

8 4 Terminologie, symboles et abréviations : ajdel
'unité de brillant spéculaire (u.b.) ; des défimits de
RAE et des procédés spéciaux, et remplacement de la
VME par la VLEP

8§ 5.1 c¢) Principes généraux : les matériels plaeés
les localisations critiques font I'objet d’'un preses
unique de qualification. Norme NF EN 4501
remplacée par la norme ISO/CEI 17065.

§ 5.2 b) Corpus documentaire : mise a jour du nerp d
la fiche G ; suppression de la fiche B remplacée|pa
une fiche d'identification peinture.

8 5.4 Processus de certification : reformulatioriedde
et référence & «un organisme de certificationceigr
partie ». Renvoi vers une nouvelle annexe 5 redadily
'obtention d'une RAE. Les différentes étapes |du
processus de certification ont été basculées esxary
(ex annexe V) relative aux organismes de certifs

tierce partie retenus par la DGA et aux procédd

certification associées. En outre, les localisatipaur
lesquelles le systéme dispose déja d’'une ceriificgt

spécifiqgue (ACS, OMI MSC 215 (82), reconnaissahce
d'un systéme UM TER), ne font pas I'objet d’'un aytr
processus de certification.

Annexe 1 : les zones parking Porte-avions ont| été
intégrées a la localisation 6, la localisation tnagant
plus que de la zone d’appontage Porte-avions | les
localisations relatives aux matériels en intéri¢ur,
extérieur et aux tuyautages peuvent désorifnais
également étre considérées comme critique, sekh le
cas. Le texte de toutes les fiches a été remanpdidt
de vue environnemental et HST.
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MODIFICATIONS (suite) :

Edition

Date

Nature de I'évolution

02

octobre 2014

Annexe 1 — Fiches 1 et 2: révisiola hausse de
I'épaisseur seche minimale du systéme anticorrgsi
pour sous-marins — mise a jour des épaisseurs
couches du systéeme antisalissure.

on
des

Annexe 1 — Fiches 3 et 4 : suppression de 'exig¢nc

de réaction au feu.

Annexe 1 : fiche 3 : révision a la hausse de I'egpair
séche minimale du systéme ; introduction de de
niveaux distincts de haute durabilité (H1 et Hppur
le niveau H2, introduction d’'un systéme avec primgi
de type riche en zinc et de I'épaisseur correspaeda

ux

Annexe 1: fiche 4: ajout de [I'exigence pe
compatibilité avec la protection cathodique ; fles

précisions ont été apportées sur les teintes kariis
en distinguant les zones horizontales des autmsszg
introduction de la possibilité d’une finition acigie.

Annexe 1 — Fiches 5 a 8, 16 a 23 : ajout des egi&gn
de réaction au feu selon STANAG 4602.

Annexe 1 — Fiche 5: suppression du pouyoir

antidérapant sur pont huileux ; révision a la haudsy
I'épaisseur seche minimale du systéme. Fini
acrylique possible.

Annexe 1 — fiches 6 et 7 : prise en compte d’'uirgdg
uniqgue AFNOR 3605; modification de la natdr
chimique des peintures par couche.

Annexe 1 - fiche 8: ajout de [I'exigence [d
compatibilité avec la protection cathodique ; ridnsa

on

e

e

la hausse de I'épaisseur seche minimale du syst¢me

finition acrylique possible.
Annexe 1 — Fiches 9: mise a jour de la référence

d

document AREVA ; durée de vie passe a 30 g4ns;

suppression de la nature chimique de la peinturg

de

type phénolique et prise en compte d'une époxyd|que

sans solvant.

Annexe 1 — Fiche 10 : révision de l'architecture|du

systéme.
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Octobre 2014

MODIFICATIONS (suite) :

Edition

Date

Nature de I'évolution

02

octobre 2014

Annexe 1 — Fiche 11 : suppresstofedvironnemen
Im1 ; révision a la hausse du niveau de pollutiarn
sels solubles.

Annexe 1 —fiche 12 : mise a jour de la catégorig
corrosivité Im1 (définition) et ajout de Im2 ; pcrp
également en compte [I'existence de soluti
agressives ; systeme a 3 couches également possi

Annexe 2 — Fiche 13 : mise a jour de la catégoei
corrosivité Im2 (définition) ; révision a la hausde
I'épaisseur seche minimale.

Annexe 1 — Fiche 14 : suppression de I'environnet
Im1 ; ajout du profil de surface M(G).

Annexe 1 — fiche 15: révision a la hausse dg
préparation de surface (PS4) et de I'épaisseureq
minimale.

Annexe 1 — fiche 16 : mise a jour de la catégoed
corrosivité (C3) ; révision a la hausse de la prapen
de surface (PS3).

Annexe 1 — Fiche 17 : ajout de I'exigence de rénist
a I'eau de mer ; révision a la hausse de la catge]
corrosivité (Im2) ; révision a la baisse de la éude
vie et du nombre de couches ; révision a la hadsda
préparation de surface (PS4) et de I'épaisseureq
minimale.

Annexe 1 — Fiche 19 : suppression de I'exigence
pouvoir antidérapant sur pont huileux.

Annexe 1 — Fiche 20: suppression de l'exigd
d’anticorrosion et de la catégorie de corrosi
(support CVR ou bois) ; caractéristique électri
remplacée par caractéristique antistatique.

Annexe 1 — Fiche 24: révision a la baisse dg
catégorie de corrosivité (C4) ; mise a jour du éyst
(prise en compte d’'un systéme et d’'une couleu
finition conformes aux normes NORMDEF 0003-1
2 (Armement terrestre)) sur un primaire époxydicpié
modification du nombre de couches et de I'épais

de

pNS
ble

b d

en

. |a
ech

ech

L=

u

nce
ité
jue

de
et

beur

seche minimale en conséquence.
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MODIFICATIONS (suite) :

Edition

Date

Nature de I'évolution

02

octobre 2014

Annexe 1 — Fiche 25 : mise a jeutadréférence d
document AREVA.

Annexe 1 — Fiches 26, 27 et 28 : il est précisé aps}

localisations peuvent étre critiques ou non ; iémislu
texte en conséquence.

Annexe 2 — Tableaux 1 et 2: mise a jour dg
dénomination de la couleur pour les ponts extési
classiques des batiments de surface ; pour legitap
et les fonds, I'exigence est une couleur claireurpges
locaux NBC, mise a jour de la teinte retenue Ws&sj
du référentiel NORMDEF 0003-1 et 2.

Annexe 4 : suppression de la fiche A ; suppresdi
la fiche B, remplacée par une fiche d’identificat
peinture ; fiche C: mise a jour de la fiche et

renvois (ajout du taux de COV ; suppression dg
référence a la Formule Marine remplacée par
référence fabricant ; ajout de la durée de séckag
apparent complet) ; fiche G : mise a jour du title la
fiche G et des renvois. En particulier, le hombeg)
couches est remplacé par un numéro de coucheg;
hygiene, sécurité, environnement; mise a jour a
fiche et des renvois (prise en compte de la VLE®
place de la VME; suppression de [lindice

formulation remplacé par une référence fabricant
produit) ; fiche d’évolution du produit : mise aujode
la fiche et des renvois (suppression de lindice
formulation remplacé par une référence fabricant
produit) ; fiche de référence d’emploi du systenes
peinture : mise a jour de I'en-téte de la fiche.
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Octobre 2014

MODIFICATIONS (suite) :

Edition

Date

Nature de I'évolution

02

octobre 2014

Annexe 5 : nouvelle annexe reladiia démarche
suivre en vue de I'obtention d’'une RAE. Le textsui
de I'ex annexe V (8 1-Etape 1) a été mis a g
suppression du 8 3 de lI'ex annexe V relatif 3§
protection de I'information, texte qui est remplguar
une unique phrase prescrivant que la DGA ne
transmettre des documents du fabricant que susar]
autorisation.

Annexe 6 (8§ 1-Etape 2 de I'ex annexe V) : 'orgames
de certification retenu par la DGA est précisé;
annexe révisée en totalité : suppression de leéfdwoe
provisoire de certification et intégration des
nouveaux processus de certification élaborés

TACQPA, qui distinguent, selon les localisatig
concernées, les systemes de peinture fa

3
hvec
ns
sant

directement I'objet d’'une certification ACQPA (sans

RAE), de ceux avec RAE préalable ; modification
processus de mise en vieillissement naturel (ajeda
tenue a la dégradation photochimique a Toulon
analyse annuelle des systémes au lieu de tous
mois.

Annexe 7 (8 2 de I'ex annexe V) : texte et tabl
remaniés en fonction des modifications apportéks
nouvelle annexe 6. Prise en compte du changeme
site a Toulon. Les essais et criteres associés
maintenant définis pour chaque localisation conae)
dans la norme NORMDEF 0002-2.1 Edition
Conditionnement des éprouvettes : mise en expns
au moins un mois apres la fin d'application
systeme, au lieu d’une réception sur site au pitdsun
mois apres la fin d’application.

du

, et
les 6

Pau
a

nt de
sont
n

D2.
itio
du
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AVANT PROPOS

Les surfaces intérieures et extérieures d'un naaing réparties en "localisations” soumises chaéune
une ambiance de corrosivité atmosphérique ou erersion au sens de la norme ISO 12944-2.

Toutes ces surfaces sont revétues de systemeitiea@eui ont unelouble vocation:

- maitrise de la corrosion
- fonction spécifique (discrétion optique, ergonomie, antifouling, aétambant, antistatique,
alimentaire ...).

Ces protections font I'objet d’'une premiere applaaimportante de peintures d’entretien (cf. norme
ISO 12944-1), éventuellement d'une réfection conepléau-dela d'une période de 15 ans
correspondant approximativement a la mi-vie du neavi

Ainsi, la durabilité recherchée, sur un plan anmtigsion, de I'ensemble des systemes de peinture pou
la protection des diverses localisations d’'un reawilitaire est de l&laute Durabilité au sens de la
norme 1SO 12944-1.

Toutefois, cette haute durabilité recherchée elssociable d’'un entretien courant visant a répaer
zones ponctuelles ayant subi des dégradationsesteites d’'ordre mécanique, thermique, ..., et a
maintenir a niveau la fonction spécifique assoéidg localisation concernée. Cet entretien courant
réalisé a des fréquences nettement supérieureiea cerrespondant a la durabilité attendue de la
fonction anticorrosionX 15 ans).

Outre l'intérét de maitrise de la corrosion poes abjectifs opérationnels et de codts, la haute
durabilité est également un élément essentiel [miter la fréquence des risques hygiene sécurité,
environnementaux et la production de déchets imtggela maintenance durant la vie des navires.

La performance attendue en service d’une protegimmsystéme de peinture va dépendre de deux
facteurs essentiels qui sont :

— la sélection appropriée d’'un systeme de peintueptdda son usage. Cette sélection est couverte
par les quatre premiéres parties de la norme NORMOID? :

. Partie n° 1 - Exigences générales pour la congtruaeuve ;

. Partie n° 2.1 Exigences de performance pour les systemes deupidéstinés a la protection
des surfaces extérieures en construction neuve ;

. Partie n°2.2 - Exigences de performance pounjs&sies de peinture destinés a la protection des
surfaces intérieures en construction neuve ;

. Partie n° 3 - Exigences et qualification des systde peinture pour la maintenance.

- la maitrise des travaux de mise en ceuvre. Cetted@mise en ceuvre est couverte par la derniére
partie de la norme NORMDEF 0002 :

. Partie n° 4 - Qualité et acceptation des travaumide en ceuvre.

L'application des peintures releve de procédés dispéciaux », ne permettant pas, par les seuls
contrbles sur le produit fini, de garantir la penfiance attendue.

C’est pourquoi, il est impératif que la réalisatitrle suivi des travaux soient faits par des persls
qualifiés dans le cadre d’'un processus qualité cengmt différentes étapes associées a des contrbles
Ces préoccupations sont couvertes par la norme NOEMO0002 - Partie n° 4 « Qualité et
acceptation des travaux de mise en ceuvre ».

Norme Défense 10/ 83
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1. OBJET

a) La présente norme « Défense » décriptaxipes et exigences relatifs a la maitrise de lgualité
des systémes de peinture pour navires militaire®\ ce titre, elle fixe les processus a suivre ea vu
de leurqualification ou de leucertification.

b) Les exigences fonctionnelles en matiére de gtiote par systeme de peinture, des diverses
localisations d’un navire, sont indiqguéesamexe 1sous la forme de fiches d’exigences générales
établies pour chaque localisation du navire.

L’annexe 2indique, pour chaque localisation du navire, li&ngntiel des couleurs applicables aux
peintures de finition.

L'annexe 3établit un récapitulatif des étalons de couleutaetleurs utilisés. Il comporte également
un nuancier des teintes pour les localisationgunag.

L'annexe 4présente les modeles de fiches nécessaires adtitation du corpus documentaire d’'un
systéme de peinture.

L'annexe 5 donnée a titre d’information, décrit la démarche vue de l'obtention d’une
Reconnaissance d’Aptitude a 'Emploi (RAE) des &ysts de peinture pour navires militaires.

L'annexe 6 donnée a titre d'information, décrit les procéduide certification des systemes de
peinture pour navires militaires par un organismeettification tierce partie,

L’annexe 7 détaille la procédure de mise en exposition awrsbhtdes éprouvettes revétues
représentatives des systemes pour lesquels ursatéde certification a été prononcée.

2. DOMAINE D’APPLICATION

a) Le présent document définit les exigences eieneatie protection des surfaces par des systemes de
peinture pour lesavires militaires en construction neuve

Il s’applique uniguement aux structures et matgiiigiégrés a ces structures.
Les munitions (missiles, ...) ne sont pas couveréeseprésent document.

b) Les exigences qui figurent dans le présent miect sont relatives aux différentes localisations d
navire et fonctionnalités particulieres, principa@ntpour les localisations et surfaces considérées
comme critiques.

¢) Ce document ne s’applique pas aux systemesideigedestinés a la maintenance qui font I'objet
de la norme NORMDEF 0002-3.

3. REFERENCES NORMATIVES

Les références normativesi-dessous sont celles qu'il convient de prendreampte pour la mise en
application du présent document.

! Les textes de ces références ont été identifiédgmachoix critiques, comme les plus appropriksdéfinition
des exigences générales pour les systéemes derpeinitjet du présent document.

Norme Défense 12/83
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. NORMDEF 0001 « Couleurs de la défense nationale »

. NORMDEF 0002-2.1 « Systemes de peinture pour eaumilitaires — Partie 2.1 : Exigences de
performance pour les systemes de peinture deséinis protection des surfaces extérieures en
construction neuve »

. NORMDEF 0002-2.2 « Systémes de peinture pour eaunilitaires — Partie 2.2 : Exigences de
performance pour les systémes de peinture deséinks protection des surfaces intérieures en
construction neuve »

. NORMDEF 0002-3 « Systemes de peinture pour navindgaires — Partie 3 : Exigences et
qualification des systémes de peinture pour la teaamce »

. NORMDEF 0002-4 « Systemes de peinture pour naviiétaires — Partie 4 : Qualité et acceptation
des travaux de mise en ceuvre »

. NF T 30-012 «Peintures — Détermination du taux céedres dans les vernis, peintures et
préparations assimilées »

. NF T 30-050 « Peintures et vernis - Déterminatiorpdint d’éclair en vase clos sous agitation »

. NF T 30-074 « Peintures et vernis — Peintureshersg solvant — Détermination des teneurs en liant
et en matiéres pulvérulentes »

. NF T 30-085 « Peintures et vernis — Déterminatiefextrait sec et de la masse volumique du feuil
sec — Calcul du rendement volumique en feuil sec »

. NF T 34-554 « Peintures et vernis — Systemes ggype anticorrosion - Stabilité dans le temps des
caractéristiques colorimétriques d’'une peinturéirdéon pour ouvrage métallique »

. NF T 36-005 « Peintures et vernis — Caractérisatemproduits de peintures»

. NF X 08-008 « Couleurs — Rouge incendie »

. NF EN 10025 « Produits laminés a chaud en aciers wnigtrewtion »

. ISO 1514 « Peintures et vernis — Panneaux norrsghsér essais »

. ISO 2808 « Peintures et vernis — Déterminatioriégmlsseur du feuil »

. ISO 2810 « Peintures et vernis — Vieillissementiretdes revétements — Exposition et évaluation »

. ISO 2811-1 « Peintures et vernis — Déterminationladenasse volumique — Partie 1: Méthode
pycnométrique »

. 1ISO 2811-4 « Peintures et vernis — Déterminatiedadmasse volumique — Partie 4 : Méthode du
cylindre sous pression »

. ISO 2813 « Peintures et vernis — Déterminationadeéflexion spéculaire de feuils de peinture non
métallisée a 20 degrés, 60 degrés et 85 degrés »

. 1ISO 3251 « Peintures, vernis et plastiques — Détattion de I'extrait sec.»SO 4618 « Peintures et
vernis — Termes et définitions »
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. ISO 4628 « Peintures et vernis — Evaluation deéigradation des revétements — Désignation de la
quantité et de la dimension des défauts, et dfigité des changements uniformes d’aspect »

. 1ISO 7010 « Symboles graphiques — Couleurs de is@¢@trsignaux de sécurité — Signaux de sécurité
enregistré » ISO 8501 « Préparation des subjectiles d’acier taegplication de peintures et de
produits assimilés — Evaluation visuelle de la petgpd’un subjectile »

. ISO 8502 « Préparation des subjectiles d’acier aapplication de peintures et de produits assimilés
— Essais pour apprécier la propreté d’'une surface »

. ISO 8503 « Préparation des subjectiles d’acier taapplication de peintures et de produits assimilés
— Caractéristiques de rugosité des subjectiledat’décapés »

. I1ISO 9226 « Corrosion des métaux et alliages — Gmité des atmosphéres — Détermination de la
vitesse de corrosion d’éprouvettes de référence lfualuation de la corrosivité »

. ISO 12944 « Peintures et vernis — Anticorrosiongiasctures en acier par systemes de peinture »

. ISO/CEI 17065 « Evaluation de la conformité - Exiges pour les organismes certifiant les produits,
les procédés et les servicesSTANAG 1162 « Marquage, dégagement et balisagenkexi des
zones de ravitaillement vertical (VERTREP) »

. STANAG 4602 « Evaluation au feu des matériaux »

4.  TERMINOLOGIE, SYMBOLES ET ABREVIATIONS

a) Les définitions et les abréviations spécifigaesiomaine technique des systémes de peinture sont
données par les normes I1ISO 4618 et NF T 36-005.

b) Dans le respect des principes de classificatesymatériaux destinés aux équipements de Défense
et de leur mise en ceuvre, et en particulier pausystemes de peinture objet de la présente norme,
retiendra les définitions particulieres suivantes :

Matériaux essentiels matériaux dont la défaillance est absolument daegvcompte tenu des
conséquences potentielles sur les exigences fonediles, et qu'il convient de maitriser

Matériaux de classe A (critiques) / Matériaux de esse B (importants) :classification des
matériaux essentiels selon I'importance des cores@mps sur les exigences fonctionnelles induites par
la défaillance de ces matériaux

Procédés spéciaux processus dont les résultats ne peuvent étre emigit vérifiés par des controles
et des essais du produit effectués a posterigooat lequel, par exemple, des déficiences peuvent
n'apparaitre qu’en cours d'utilisation du produit.

Ces processus doivent étre conduits par des opésatgialifiés et/ou doivent exiger un pilotage
continu des opérations et la maitrise permanerdepdeametres de processus, de maniére a assurer
leur conformité aux exigences spécifiées. Les exige relatives a la qualification des processus, y
compris I'équipement et le personnel associés ahbigtre spécifiées.

c) Symboles et abréviations :

ACS : Attestation deConformitéSanitaire

ACQPA : Association pour I&ertification et laQualification en PeintureAnticorrosion
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Bs: Brillant spéculaire

CCPM :  Comité deCertification dedProduitsM arine (ACQPA)
CMR : Cancérogéneayl utageneReprotoxique

CoVv: ComposéOrganiqueVolatil

CRAE :  Comité deReconnaissance Aptitude a IEmploi (DGA)

CRE: CompartimenRéacteutechangeur

DDP: Dossier debéfinition Peinture

DDS: Dossier deDéfinition duSysteme de peinture

DGA: DirectionGénérale de Armement

DSM : DétectionSousM arine

HST : Hygiéne etSécurité duT ravail

ISITV : I nstitut desSciences de I'ngénieur dd oulon et duwar
MO : Maitre dOuvrage

MOI : Maitre dCEuvre | ndustriel

NBC : Nucléaire Biologique etChimique

OMBS: (EuvreMorte deBatiment deSurface
OMSM : EuvreMorte deSousMarin

PCDG:  Poste deConduite deDiesetGénérateurs
PCM : Poste deConduiteM achine

PCNO: Poste deConduiteNavigationOpérations

PCP: Poste deConduitePropulsion

RAE Reconnaissance Aptitude a IEmploi (DGA)
RAM : RavitaillementA laMer

STA: SpécificationTechnique dApprovisionnement
STB: SpécificationTechnique d&esoin

STBN: SpécificationTechnique ddesoinNavire

TVEP : Turbine aVapeurExtrémePression

u.b. unité (valeur) deorillant

VLEP : ValeurLimite d’ExpositionProfessionnelle
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5. PROCESSUS DE SELECTION DES SYSTEMES DE PEINTURE

5.1 Principes généraux

a) Les systémes de peinture objet du présent documesbdnt considérés comme des matériaux
essentiels.

b) En fonction de la criticité de la localisatiate(la surface) pour laguelle un systéeme de peimtsire
destiné, ce systéme est répertorié en classe A olagse B, c'est-a-dire :

— surfaces ou localisatiormsitiques : systémes delasse A
— surfaces ou localisatiom®n critiques : systemes delasse B

¢) Leslocalisations critiquesd’un navire sont les suivantes :

— les surfaces extérieures : ceuvres vives, ceuvrdesnguperstructures, ponts, zones aviation, zone
RAM,

— certaines surfaces intérieures : capacités, bsllastilles vides, fonds, locaux a fonctionnalités
spéciales telles que décontamination NBC, écoulerdencharges électrostatiques, résistivité
ciblée, zone de préparation et de manutention destions, Compartiment Réacteur Echangeur.

Le choix et l'acceptation des systémes de peinteeclasse A, c'est-a-dire ceux destinés a la
protection des surfaces et localisations critiqies navires, peuvent étre réalisés selon I'un das d
processus suivants :

- le processus de qualificationconduit par le maitre d’oeuvre industriel (MOldennant lieu a une
acceptation du prononcé de qualification de la gamnaitre d’'ouvrage (MO),

- le processus de certificationconduit par un organisme de certification tiereetip accrédité (Cf.
norme ISO/CEI 17065).

Ces deux processus nécessitent que les différegismes et intervenants (MOI, laboratoires
d’essais, fabricants de peinture, ...) relévent daceréditation ou d’'un niveau de certification 18O
gu’ils soient aptes a élaborer des documents tqubai démontrant I'adéquation entre les
performances d’'un systéme de peinture et les esggeaxprimées dans le présent docum@atte
démonstration est libre mais doit étre basée ssicd@res techniques diment vérifiables, et simesp
au mieux des essais d'évaluation des performangegres dans les normes NORMDEF 0002-2.1 et
NORMDEF 0002-2.2.

Dans le cas particulier des matériels placés dansesl localisations critiques, le seul
processus admis est celui de la qualification.

d) Leslocalisations non critiquesd’'un navire sont celles n'appartenant pas a la |gécitée. Le
choix et l'utilisation de systemes de peintureldese B devant répondre aux spécifications teclesiqu
des localisations non critiques est du ressort ddl.M.e MOI n'a pas l'obligation de suivre un
formalisme particulier, mais doit néanmoins étrevesure, sur demande du MO, de pouvoir apporter
les justificatifs en matiére de définition et d'eppsionnement des systemes de peinture devant
répondre aux exigences des localisations non geiggxposées emnexe 1

5.2 Conditions pour le choix des systemes de peinture

a) Le choix d’'un systéme de peinture destiné ar¢aeption de surfacesritiques, c'est-a-dire de
classe A est réalisé selon I'un des deux processus citgsomt 5.1 (qualification ou certification
(hors matériels placés dans des localisationsqugs)). Il est conditionné au renseignement d’un
corpus documentaire composé d'un dossier de défindu systeme de peinture (DDS) incluant un
dossier de définition peinture (DDP) pour chacuee gkintures constitutives du systéme de peinture.
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Ce corpus documentaire doit permettre d’'identii@ans ambiguité le systeme de peinture ainsi que
chaque peinture constitutive de ce systéme. Ereples caractéristiques techniqgues mentionnées
servent a vérifier en premiére analyse si le systélm peinture est a priori apte a atteindre les
performances telles que décrites dans les fichesignces générales de l'annexe 1 et dans les
référentiels techniques de performandésillés dans les normes NORMDEF 0002-2.1 et NORMD
0002-2.2.

b) Il est composé des documents suivants :

Environnement

g Désignation Nature des documents Qualification Ceification
'% Dossier de Définition | Fiche technique d’application du oui oui

% du Systéme de systeme de peinture (G)

5 peinture Fiche de référence d’emploi oui oui
0

@ | Dossier de Définition | Fiche d'identification Peinture oui oui
o | Peinture (1) . L } . . .
3 Fiche de prescriptions d’emploi (C oui oui
c

g Fiche de Données de Sécurité (FDS) oui oui
3

a Fiche Hygiéne Sécurité oui oui

3

o

o

@)

Fiche d’évolution du produit oui oui

(1) Dossier a établir pour chaque peinture cortstéldu systeme de peinture

Ces différents documents et leurs formats soneptés erannexe 4ainsi qu'une aide a la rédaction
pour chaque rubrique.

¢) Le renseignement de I'ensemble des documentetaiant au corpus documentaire du systeme de
peinture est a réaliser par I'industriel fabricdatpeinture et est de sa responsabilité.

d) Un fichier électronique de ces modeéles peut téamsmis sur demande et est disponible auprés du
CND/CIN-PV.

5.3 Processus de qualification

a) Le processus de qualification d’'un systéme detyoe est piloté par le maitre d’ceuvre industeel,

conduit, de sa part, a une décision de prononcéuddification qui s’effectue sur la base des
documents suivants :

- la spécification technique de besoin (STB) du systée peinture,

— les dossiers de définition (DDS et DDP) tels quind#aupoint 5.2

- le référentiel technique de performances baséesundrmes NORMDEF 0002-2.1 et NORMDEF
0002-2.2,

- les PV d’'essais menés selon le référentiel teclersgisvise,

- la spécification technique d’approvisionnement ($€Anotamment la procédure selon laquelle le
MOI s’assure de la conformité entre les produisté® et les produits approvisionnés et appliqués.

b) Le référentiel technique constitue le prograndreequalification qui permet de démontrer que le
systéme de peinture répond aux exigences. Par éxeome STB peut exprimer qu'un systeme de
peinture dispose d’'une haute durabilité sur le nea(8upérieure a 15 ans au sens de la norme ISO
12944-1). Le référentiel technique doit alors iméggun certain nombre d'essais de vieillissement
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acceéléré permettant de montrer que le systéme ideupe atteint, d’'une part, cette durabilité sur le
navire et possede, d'autre part, les fonctionrabtéendues.

¢) Une fois I'ensemble des documents et justifisattunis et le prononcé de qualification étaldi, |
MOI transmet ce dossier au MO pour une acceptatioprononcé de qualification. Cette acceptation,
est menée sur la base de la qualité du dossienifdarpertinence du référentiel et les résultas d
essais.

d) L’acceptation est valide pourdarée d’un programme donné

Nota : Dans le cas ou I'analyse des documents et jusifiscdu prononcé de qualification donne lieu
a une acceptation par la MO, il est souhaitablel'inaustriel engage au plus tét une procédure s v
de la certification (Cfpoint 5.4 du systéme de peinture ayant fait I'objet ded&utation, permettant
ainsi son application a tous programmes.

5.4 Processus de certification

a) Le processus de certification d’'un systeme detyre pour navires militaires est conduit par un
organisme de certification tierce partie accréditgonnu par la DGA.

En outre, dés lors que des fonctionnalités paréices, associées a des systémes de peinture, autres
que celles relatives au comportement en environnemmarin, sont nécessaires, une décision de
Reconnaissance d’Aptitude a 'Emploi (RAE) pronamgear la DGA est requise préalablement a
'engagement du processus de certification.

Pour une bonne compréhension du lecteur, il est@antitre informatif, en annexe 5, la démarche a
suivre en vue de l'obtention d'une RAE, et en amnéx!'indication de I'organisme de certification
retenu par la DGA ainsi que les procédures defication suivies.

b) Pour certaines localisations particuliéres, ca@a a eau destinées a la consommation humaine
(localisation 10), capacités a eau de mer et agsmi(localisations 13, 15 et 17), locaux de
décontamination NBC (localisation 24), il existesderocessus de certification des systemes de
peinture qui leur sont spécifiques. Dans ces tasest pas requis d’engager un double processus de
certification, et les systemes de peinture utilisstfont uniguement I'objet d’une décision du CRAE
attestant de cette certification spécifique.
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ANNEXE 1 -

(NORMATIVE)

NORMDEF 0002-1

FICHES D'EXIGENCES GENERALES PAR LOCALISATION

Cette annexe définit les fiches d’exigences géaéradlatives a chaque localisation d'un navire. Ces
fiches indiquent les fonctionnalités principales différents systémes de protection par peinture,
traduites en fonctions et performances particuiere

Les localisations et leur criticité sont indiquédens le tableau ci-aprés avec le code de couleurs

suivant :

. systémes de peinture pour surfaces en extérieatyones parking, ceuvres vives»...

. systémes de peinture pour surfaces intérieurepates confinés (capacités, mailles vides,
ballasts, ..»

. systémes de peinture pour surfaces intérieurespates non confinés (fonds, locaux

batteries, ... »

LOCALISATION FONCTION N° FICHE CRITICITE
CEuvres vives — Batiment de surface Anticorrosioangisalissures 1
CEuvres vives — Sous-marins Anticorrosion et ansisates 2
Euvres mortes et superstructures - Batiment dacirf Anticorrosion et discrétion optique 3
CEuvres mortes et superstructures — Sous-marins cdknision et discrétion optique 4
Ponts extérieurs classiques — Batiment de surface nticdkrosion et antidérapante 5
Ponts extérieurs : Plate-forme hélicoptére, zon&s| R Anticorrosion et antidérapante 6
sécurité personnel — Batiment de surface ; zongsnoga—
Porte-avions
Ponts extérieurs : zones appontage - Porte-avions nticdkrosion, antidérapante et non abrasive 7
(zone appontage) oui
Ponts extérieurs classiques — Sous-marins Antisimmeet antidérapante 8
Capacités et piscines neutroniques Anticorrosion, pollution des contenus et 9
résistance a l'irradiation
Capacités a eau (potable, déminéralisée, distillée) Anticorrosion et non pollution des contenus 10
Capacités diverses (gazole, TR5, huile TH et TVEP) Anticorrosion et non pollution des contenus 11
Capacités a eaux résiduaires (eaux résiduaires nea@s, | Anticorrosion 12
eaux grises)
Capacités a eau de mer (ballasts) Anticorrosion 13
Capacités a huile 14 non
Malilles vides Anticorrosion 15 oui
Surfaces non apparentes Anticorrosion 16 non
Fonds Anticorrosion 17 oui
Ponts intérieurs classiques Anticorrosion et argip&nte 18 non
Ponts intérieurs : zone de préparation des musition Anticorrosion, antistatique et antidérapante 19
(éventuellement) )
oui
Ponts intérieurs : parquets des locaux batteries tistatique 20
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LOCALISATION FONCTION N° FICHE | CRITICITE
Anticorrosion (sur métal) et ergonomique 21
Anticorrosion (sur métal) et non encrassante 22 non
Anticorrosion (sur métal) et non encrassante 23
Anticorrosion (sétaf), non contamination 24
par agents NBC et décontaminable oui
Anticorrosion et tenue en ambiance nucléairg 25
26
Fonction identique a celle de la localisation ofr )
le matériel est implanté 27 Oui/non (1)
Tuyautages 28
(1) fonction de la localisation d'implantation
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Fiche n° 1 (Euvres vives — Batiment de surface Critique

1) NATURE DU SUPPORT: Acier, composite verre-résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréelgpauperposition de 2 systemes de peinture
ayant chacun pour fonctioranticorrosion et antisalissures

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

a) Anticorrosion dans un environnemehh2 et C5-M pour une durabilité supérieure a 15 ans (

- Compatibilité avec des systemes antisalissures

- Compatibilité avec une protection cathodique

- Résistance aux hydrocarbures de type mazout

- Résistance a l'abrasion

- Aptitude a la maintenance par un systeme de yreirstandard

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLB et 2 (Reglement n°1272/2008)

- COV : taux le plus bas possible par rapport ayjedifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1

b) Antisalissuresdans un environnement marin pour une durabilipgsaure &5 ans(3t) et pour une durée
d'efficacité calée si24, 36 et 60 mois

- Compatibilité avec un systéme de peinture antision

- Compatibilité avec une protection cathodique

- Aptitude a la maintenance par un systéme de yreirstandard

- Résistance aux hydrocarbures de type mazout

- Résistance a I'abrasion,

- Faible rugosité de surface avec maintien datenhgps,

- Efficacité antisalissures sans distinction deali avec des périodes d'arrét a flot supérieuBesiais

- Bande de flottaison de couleur noire

- Les substances des produits doivent étre conforaux réglementations en vigueuliréctive biocides
REACH, directives COV, ...) et ne pas étre class@ddR A, 1B et 2 (Réglement n°1272/2008)

- COV : taux le plus bas possible par rapport ayjedifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1

- Produits sans étain ou sels d’étain (conventiB&/&£ONF/26 du 18 octobre 2001 : Convention intéonate
de 2001 sur le contrdle des systémes antisalisauistbles sur les navires)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %=ams) {X)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : Im2 (immersion eaurde) et C5-M (ambiance
marine)

c) Durée de vie :supérieure a 15 ans (anticorrosion) et 2, 3, Jpaos le systéeme antisalissures
d) Entretien :

- pour le systéme anticorrosion, réparation porigtuiont la périodicité est conditionnée par le pomement
du systeme antisalissures,

- pour le systeme antisalissures, reconstitutiomaximum tous les 24, 36, 60 mois (les différemsleurs
des peintures avec bhiocides permettant en sereicgigre le taux d'usure du systéme).

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter lafedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.
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TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

a) Systéme anticorrosion
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydique
- Nombre de couches : 3
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 340 um

b) Systéme antisalissures/ec biocides (applicable sur systeme anticormsio
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?

Efficacité Type Nbre de couches Epaisseur totalbesg
24 mois CDP (1) 2c 200 ym
36 mois SPC (2) 2c 240 um
60 mois SPC (2) 3c 360 um
(1) CDP : « Controlled Depletion Polymer »
(2) SPC : « Self polishing Copolymer »
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Fiche n° 2 (Euvres vives — Sous-marins Critique

1) NATURE DU SUPPORT: Acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréelgpauperposition de 2 systemes de peinture
ayant chacun pour fonctioranticorrosion et antisalissures

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

a) Anticorrosion dans un environnemehh2 et C5-M pour une durabilité supérieure a 15 ans (

- Compatibilité avec des systemes antisalissures

- Compatibilité avec une protection cathodique

- Résistance aux hydrocarbures de type mazout

- Résistance a l'abrasion

- Aptitude a la maintenance par un systeme de yreirstandard

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLBAet 2(Reglement n°1272/2008)

- COV : taux le plus bas possible par rapport ayjedifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1

b) Antisalissuresdans un environnement marin pour une durabilit@sepre a5 ans(3t) et pour une durée

d'efficacité calée suB6 mois

- Compatibilité avec un systéme de peinture antision,

- Compatibilité avec une protection cathodique

- Aptitude a la maintenance par un systéme de yresistandard

- Résistance aux hydrocarbures de type mazout

- Résistance a l'abrasion

- Faible rugosité de surface avec maintien datenfps,

- Efficacité antisalissures sans distinction denali avec des périodes d'arrét a flot supérieuBesais et des
mises a sec de 3 mois ou plus

- HST / environnement Les substances des produoitent étre conformes aux réglementations en vigue

(directive biocides REACh, directives COV, ...) et ne pas étre clas€ebR 1A, 1B et 2(Réglement

n°1272/2008)

- COV : taux le plus bas possible par rapport ayjedifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1

- Produits sans étain ou sels d’étain (conventiBS/&ONF/26 du 18 octobre 2001 : Convention intéonate

de 2001 sur le controle des systémes antisalisauistbles sur les navires)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %=ams) {X)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : Im2 (immersion eaurde) et C5-M (ambiance
marine)

¢) Durée de vie :supérieure a 15 ans (anticorrosion) et 3 anss@igsures)
d) Entretien :

- pour le systeme anticorrosion, réparation porietugont la périodicité est conditionnée par lenportement
du systeme antisalissure,

- pour le systeme antisalissure, reconstitutionngximum tous les 36 mois (les différentes couleigs
peintures auto-polissables permettant en servicidee le taux d'usure du systéme)

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter lafedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.
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TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

a) Systéme anticorrosion
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydique
- Nombre de couches : 3
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 340 um

b) Systéme antisalissures/ec biocides (applicable sur systeme anticormsio
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Type : SPC (« Self Polishing Copolymer »):

Efficacité Nbre de couches Epaisseur totale sdche
36 mois 2c 240 um
Norme Défense 24/ 83
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Fiche n° 3 (Euvres mortes et superstructures Critique
Batiment de surface

1) NATURE DU SUPPORT : Principalement acier, avec possibilité de suppaltisinium, composite verre-résine,
aciers inoxydables, alliages cuivreux

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasystéme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion et discrétion optique

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@5-M pour une durabilité supérieure a 15 ai3 (

- Résistance aux projections d'eau de mer

- Résistance aux huiles et graisses

- Stabilité de la couleur (AFNOR 2625 ou AFNOR 2566 rayonnement solaire sur une durée minimaf@ de
ans

- Aptitude au lessivage

- Aptitude a la maintenance par un systeme de yreirstandard

- Facilité de réparations ponctuelles

- Facilité d'application de couche générale ddidini

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)

- COV : taux le plus bas possible par rapport ayjedifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité >ats) en distinguant 2 niveaux H1 et
H2, ce dernier présentant une performance de @faieorrosion supérieuréx

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme 1SO 12944-2 : C5-M (ambiance marine
c) Durée de vie :supérieure a 15 ans
d) Entretien :

- Les dégradations laissant apparaitre le métal #ont l'objet de réparations ponctuelles effecsukse plus
rapidement possible,

- Application d'une couche générale de finitionstées 3 ans, au maximum tous les ans.

(3X) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangrux et
la production de déchets inhérents a la maintendn@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture H1 :
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : PS4 (préparation secaradde surface, sachant que les toles ont préatablet été préparées
au niveau A Sa 2¥ et revétues de peinture printhatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 7 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitiin de type alkyde silicone (1)
- Nombre de couches : 4
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 350 um
(1) : ce type de finition ne permet pas d’'assumee stabilité de la couleur sur une période de 3 ans
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Systeme de peinture H2 ; pas de systeme certiféédate de la présente édition
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type riche en zinfinition de type polyuréthanne
- Nombre de couches : 3
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 280 um
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Fiche n° 4 (Euvres mortes et superstructures Critique
Sous-marins

1) NATURE DU SUPPORT: Principalement acier, avec possibilité de suppatminium, composites verre-résine,
aciers inoxydables, alliages cuivreux

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasystéme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion et discrétion optique

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environnemelth2 etC5-M pour une durabilité supérieurd & ans(3t)
- Résistance a lI'immersion et aux projections désamer
- Résistance aux huiles et graisses
- Compatibilité avec une protection cathodique
- Stabilité de la couleur au rayonnement solaire :
- AFNOR 2600 pour les zones horizontales,
- AFNOR 1600 pour les autres zones
- Aptitude au lessivage
- Aptitude a la maintenance par un systéme de yreirstandard
- Facilité de réparations ponctuelles
- Facilité d'application de couche générale ddidini
- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLBAet 2(Reglement n°1272/2008)
- COV : taux le plus bas possible par rapport ayjedifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %=ams) {*)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : Im2 (immersion eaurde) et C5-M (ambiance
marine)

c) Durée de vie :supérieure a 15 ans
d) Entretien :

- Les dégradations laissant apparaitre le métal font I'objet de réparations ponctuelles effecsueplus
rapidement possible,

- Application d'une couche générale de finitionsttes 2-3 ans, au maximum tous les ans.

(3X) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitibn de type vinylique ou acrylique
- Nombre de couches : 4
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 340 um

Norme Défense 27183
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Fiche n°5 Ponts extérieurs classiques — Batiment de surface riue

1) NATURE DU SUPPORT: Principalement acier, avec possibilité de suppatminium, composite verre-résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréaipaysteme de peintures ayant pour fonction :
anticorrosion et antidérapante

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@5-M pour une durabilité supérieurd & ans(3x)

- Résistance aux projections d'eau de mer

- Résistance aux huiles et graisses

- Résistance a lI'abrasion et aux chocs mécaniques

- Stabilité de la couleur (AFNOR 2605) au rayonnete®laire

- Pouvoir antidérapant sur pont sec et humide

- Aptitude a la maintenance par un systéme de yresistandard

- Facilité de réparations ponctuelles

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLBAet 2(Reglement n°1272/2008)

- COV : taux le plus bas possible par rapport ayjedifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1
- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3 souhaitableacceptable

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %-ams) {X)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme 1SO 12944-2 : C5-M (ambiance marine
c) Durée de vie ;7 ans

d) Entretien :

Campagne de réparations localisées tous les 12 anwison (les dégradations laissant apparaitred&ina nu
font I'objet de réparations ponctuelles effectuégsus rapidement possible.).

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laufedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitibn de type vinylique ou acrylique
- Nombre de couches : 2 /2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 320 gang agrégat)
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Fiche n° 6 Ponts extérieurs Critique

Plate-forme hélicoptere, zones RAM, sécurité
personnel - Batiment de surface

Zones Parking — Porte-Avions

1) NATURE DU SUPPORT: Principalement acier, avec possibilité de suppatminium, composite verre-résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasystéme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion et antidérapante

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@5-M pour une durabilité supérieurd & ans(3t)

- Résistance aux projections d'eau de mer

- Résistance aux huiles, graisses, carburantgshimidrauliques

- Résistance a l'abrasion et aux chocs mécaniques

- Stabilité de la couleur (AFNOR 3605) au rayonnets®laire :

- Pouvoir antidérapant élevé sur pont sec, huntidheigeux

- Aptitude a la maintenance par un systeme de yreirstandard

- Facilité de réparations ponctuelles

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)

- COV : taux le plus bas possible par rapport ahjrdifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1
- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3 souhaitableacceptable

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité §=afs) {¥)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : C5-M (ambiance marine
c) Durée de vie ;7 ans

d) Entretien :

Campagne de réparations localisées tous les 12 anwgison (les dégradations laissant apparaitred&ina nu
font I'objet de réparations ponctuelles effectuégdus rapidement possible.)

(1) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutebilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroanguox et
la production de déchets inhérents a la maintendni@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquedxéglique antidérapante / finition de type polyuegthe
- Nombre de couches :1/2/1
- Epaisseur séche minimale contractuelle du primait50 pm
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Fiche n° 7 Ponts extérieurs Critique

zones appontage Porte-Avions

1) NATURE DU SUPPORT: acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasystéme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion, antidérapante et non abrasive (zonappontage)

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@5-M pour une durabilité supérieurd ans(3Y)

- Résistance aux projections d'eau de mer

- Résistance aux huiles, graisses, carburantgshimidrauliques

- Résistance a l'abrasion et aux chocs mécaniques

- Stabilité de la couleur (AFNOR 3605) au rayonnets®laire

- Pouvoir antidérapant élevé sur pont sec, huntidheigeux

- Non abrasion des brins de pont

- Aptitude a la maintenance par un systeme de yreirstandard

- Facilité de réparations ponctuelles

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)

- COV : taux le plus bas possible par rapport ayjedifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1
- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3 souhaitabeacceptable

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : Moyenne durabilitéls ans){t)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : C5-M (ambiance marine
c) Durée de vie :3-5 ans

d) Entretien :

Campagne de réparations localisées tous les 12 anwgison (les dégradations laissant apparaitred&ina nu
font I'objet de réparations ponctuelles effectuégdus rapidement possible.)

(1) — Outre lintérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la dlitéalkest
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendn@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquénition de type époxydique antidérapant
- Nombre de couches: 1/2
- Epaisseur séche minimale contractuelle du primait50 pm (anticorrosion)
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Fiche n° 8 Ponts extérieurs classiques — Sous-marins Critique

1) NATURE DU SUPPORT: Principalement acier, avec possibilité de suppmotaposites verre-résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréaipaysteme de peintures ayant pour fonction :
anticorrosion et antidérapante

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environnement Im 2@%5-M pour une durabilité supérieurel & ans(3Y)

- Résistance a lI'immersion et aux projections désamer

- Résistance aux huiles et graisses

- Compatibilité avec une protection cathodique

- Résistance a lI'abrasion et aux chocs mécaniques

- Stabilité de la couleur (AFNOR 2600) au rayonnets®laire

- Pouvoir antidérapant sur pont sec, humide ethxil

- Aptitude a la maintenance par un systéme de yreirstandard

- Facilité de réparations ponctuelles

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLBAet 2(Reglement n°1272/2008)

- COV : taux le plus bas possible par rapport ahjrdifs indiqués dans la norme NORMDEF 0002-2.1
- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3 souhaitableacceptable

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %-ams) {X)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : Im2 (immersion eaurde) et C5-M (ambiance
marine)

c¢) Durée de vie ;7 ans
d) Entretien :

Campagne de réparations localisées tous les 12 anwison (les dégradations laissant apparaitred&ina nu
font I'objet de réparations ponctuelles effectuégsus rapidement possible.)

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter lafedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitiin de type vinylique ou acrylique
- Nombre de couches : 2 /2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 340 gang agrégat)
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Fiche n°9 Capacités et piscines neutroniques Critique

1) NATURE DU SUPPORT: Principalement acier, avec possibilité de suppudmb

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréaipaysteme de peintures ayant pour fonction :
anticorrosion, non pollution des contenus et résiahce a l'irradiation

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environnemelrthl pour une durabilité supérieure8@ ans(3t)
- Résistance a I'immersion dans I'eau déminératiségualité nucléaire a 60 °C
- Non pollution des contenus (grande stabilité ¢hira en particulier pas de migration de chlorures)
- Conformité au document AREVA TA/DPN/SCE/BCE/85/@% de 2013 :
- résistance a I'accident de référence (ADR)
- résistance a I'eau bouillante
- résistance aux rayonnements
- faible susceptibilité a la contamination et ajté a la décontamination
- Couleur claire
- Aptitude au garnissage des arétes ("edge retetio
- Applicable en espace confiné, produit sans stlvan
- Aptitude a la réparation localisée
- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %-ams) {X)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : Im1 (immersion eattliltie ou déminéralisée de
qualité nucléaire)

c¢) Durée de vie :30 ans
d) Entretien :

Aucun pour les piscines, réparations ponctuelle®ggues pour les capacités.

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter lafedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 4
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G) / G(G)
- Niveau de pollution sels solubles 3 pg/cm?
- Nature chimique : de type époxydique sans solvant
- Nombre de couches : 1
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 800 um

Norme Défense 32/83
© DGA 2014 — Tous droits réservés



Edition 02 NORMDEF 0002-1

Fiche n° 10 Capacités a eau (potable, déminéralisée, distillée Critique

1) NATURE DU SUPPORT: acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasysteme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion et non pollution des contenus

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL
- Anticorrosion dans un environnemelrthl pour une durabilité supérieure & ans(3t)
- Non pollution des contenus (grande stabilité ehira, qualité alimentaire pour I'eau potable (ACS))
- Couleur claire
- Aptitude au garnissage des arétes ("edge retétio
- Applicable en espace confiné, produit sans sdlvan
- Aptitude a la réparation localisée
- HST / environnement Les substances des prodaoitent étre conformes aux réglementations en vigue
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1BRet 2(Réglement n°1272/2008)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité §=afs) {¥)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : Iml (immersion eastilthie, déminéralisée et
potable)

c) Durée de vie :supérieure a 15 ans

d) Entretien : réparations ponctuelles périodiques si nécessaire

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendn@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 3
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 3 pg/cm?
- Nature chimique : de type époxydique sans solvant
- Nombre de couches : 1 ou 2
- Epaisseur séche minimale contractuelle :
- 1 couche : 500 pum
- 2 couches : 400 pm
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Fiche n° 11 | Capacités diverses (gazole, TR5, huile TH et TVER) Critique

1) NATURE DU SUPPORT: acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasysteme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion et non pollution des contenus

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion pour une durabilité supérieurd & ans(3x)

- Résistance a I'immersion dans les fluides cosern

- Non pollution des contenus (grande stabilité dtjirm)

- Couleur claire

- Aptitude au garnissage des arétes ("edge retétio

- Applicable en espace confiné

- Aptitude a la réparation localisée

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLBAet 2(Reglement n°1272/2008)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %=ams) {X)

b) Catégorie de corrosivité selon la norme ISO 12944-2 : pas de correspaeda@vec une catégorie
normalisée en raison de la présence de milieuxnigges.

c) Durée de vie :supérieure a 15 ans
d) Entretien :

Réparations ponctuelles périodiques si nécessaire

(3X) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendn@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 3
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : époxydique sans solvant
- Nombre de couches : 2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 300 um
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Fiche n° 12 Capacités a eaux résiduaires Critique
(eaux résiduaires, eaux noires, eaux grises)

1) NATURE DU SUPPORT: acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasystéme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environnemelml et Im 2 pour une durabilité supérieur@sans(¥x)

- Résistance a I'immersion dans les fluides codsern

- Couleur claire

- Aptitude au garnissage des arétes ("edge retetio

- Applicable en espace confiné

- Aptitude a la réparation localisée

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité §=afs) {¥)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme 1SO 12944-2) Im1 (immersion eaucdpet Im2 (immersion eau
saumatre). Par ailleurs, il convient de prendreampte I'existence de solutions agressives.

c) Durée de vie :supérieure a 15 ans
d) Entretien :

Réparations ponctuelles périodiques si nécessaire

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter lafedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 3
- Préparation de surface : PS 4 (préparation se@ralde surface, sachant que les téles ont préalabht été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : de type époxydique
- Nombre de couches : 2 ou 3
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 300 um
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Fiche n° 13 Capacités a eau de mer (ballasts) Critique

1) NATURE DU SUPPORT: acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasystéme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environnemeni?2 pour une durabilité supérieure 1 anset conforme aux
exigences OMI de la résolutiddSC 215

- Compatibilité avec une protection cathodique

- Résistance a I'immersion dans I'eau de mer

- Résistance aux hydrocarbures

- Couleur claire

- Aptitude au garnissage des arétes ("edge retétio

- Applicable en espace confiné

- Aptitude a la réparation localisée

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu

(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLBret 2(Reglement n°1272/2008)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %=ams) {X)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme 1ISO 12944-2 : Im2 (immersion en @g&mer ou saumatre)
c) Durée de vie :supérieure a 15 ans

d) Entretien :

Réparations ponctuelles périodiques si nécessaire

(3X) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 3
- Préparation de surface : PS 4 (préparation se@relde surface, sachant que les tdles ont préafabht été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbéatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : époxydique
- Nombre de couches : 2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 320 um
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Fiche n° 14 Capacités a huile Non Critique

1) NATURE DU SUPPORT: acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation n'est pas @&sspar un systeme de peinture dans la mesure ou
la maitrise de la corrosion est assurée en termmpte en particulier des conditions d’exploitati@ans la
mesure ou il convient d’assurer une protection yrarsystéeme de peinture, on se reporte a la fichéln>
Capacités diverses.
3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion pour une durabilité supérieureld ans

- Résistance a I'immersion dans le fluide considéré
4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE
a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité §=afs)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : pas de correspondaeceiveau de corrosivité dans
I'huile est considéré comme négligeable.

c) Durée de vie :supérieure a 15 ans

d) Entretien : néant

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 1
- Préparation de surface : PS 1 (préparation se@ralde surface, sachant que les téles ont préalabht été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Bouchonnage a I'huile
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Fiche n° 15 Mailles vides Critique

1) NATURE DU SUPPORT: acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasysteme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

Anticorrosion dans un environneme@% pour une durabilité supérieurd & ans(xx)
- Résistance a la condensation d'eau
- Couleur claire
- Aptitude au garnissage des arétes ("edge retétio
- Applicable en espace confiné
- Aptitude a la réparation localisée
- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité §=afs) {¥)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : C4 (corrosivité égvé
¢) Durée de vie :30 ans

d) Entretien :

Réparations ponctuelles a 15 ans si nécessalogcasion de remaniement

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendn@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tlerie : PT 2
- Préparation de surface : PS4 (préparation secaredde surface, sachant que les tdles ont préafable été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbéatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 7 pg/cm?
- Nature chimique : époxydique - Nombre de couclzes :
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 320 um
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Fiche n° 16 Surfaces non apparentes Non Critique

1) NATURE DU SUPPORT: acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasysteme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@83 pour une durabilité supérieurel & ans(3t)

- Résistance a la condensation d'eau

- Couleur claire

- Compatibilité avec les produits de collage

- Aptitude a la réparation localisée

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)

- Réaction au feu (STANAG 4602) : F4 S2 T1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité §=afs) {¥)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme 1ISO 12944-2 : C3 (corrosivité mayn
c) Durée de vie :30 ans

d) Entretien :

Réparations ponctuelles a 15 ans si nécessalogcasion de remaniement

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendn@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tlerie : PT 2
- Préparation de surface : PS 3 (préparation se@relde surface, sachant que les tdles ont préafabht été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbéatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 15 pg/cm?
- Nature chimique : de type époxydique
- Nombre de couches : 2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 160 um
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Fiche n° 17 Fonds Critique

1) NATURE DU SUPPORT: acier

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasysteme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environnemehh2 et C5-1 pour une durabilité supérieure & ans(3x)

- Résistance a I'eau de mer et a la condensatau d'

- Résistance aux eaux résiduaires, hydrocarbundeshgraisses

- Résistance a lI'abrasion et aux chocs mécaniques

- Couleur claire

- Aptitude au lessivage

- Aptitude a la réparation localisée

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLBAet 2(Reglement n°1272/2008)

- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3S1T1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %=ams) {X)

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : Im2 (immersion eaunde ou saumatre) et C5-|
(condensation permanente et pollution élevée)

c) Durée de vie :supérieur a 15 ans
d) Entretien :
Réparations ponctuelles périodes si nécessaire

(3X) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendni@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 3
- Préparation de surface : PS4 (préparation secaredde surface, sachant que les tdles ont préafable été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbéatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 5 pg/cm?
- Nature chimique : de type époxydique
- Nombre de couches : 2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 320 um
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Fiche n° 18 Ponts intérieurs classiques Non Critique

1) NATURE DU SUPPORT: Principalement acier, avec possibilité de suppatminium, composite verre-résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasysteme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion et antidérapante

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@83 pour une durabilité supérieurel & ans(3t)

- Résistance a l'eau

- Résistance aux huiles et graisses

- Résistance a I'abrasion et aux chocs mécaniques

- Stabilité de la couleur (AFNOR 2404) aux éclag®g

- Pouvoir antidérapant sur pont sec, humide otehil

- Aptitude au nettoyage

- Aptitude a la maintenance par un systéme de yreirstandard

- Facilité de réparations ponctuelles

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLBAet 2(Reglement n°1272/2008)
- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3S1T1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %-ams) {X)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme 1ISO 12944-2 : C3 (corrosivité maygn
c) Durée de vie ;7 ans

d) Entretien :

Application d'une couche générale de finition tless2 ans, au maximum tous les ans (les dégraddta@sant
apparaitre le métal a nu font I'objet de réparatmonctuelles effectuées le plus rapidement p@ssibl

(3X) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter lafedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : PS 2 (préparation se@relde surface, sachant que les tdles ont préafabht été préparées
au niveau A Sa 2Y%; et revétues de peinture printbéatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 10 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitibn de type vinylique
- Nombre de couches : 2 /2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 230 gang agrégat)
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Fiche n° 19 Ponts intérieurs Critique

zone de préparation des munitions

1) NATURE DU SUPPORT : Principalement acier, avec possibilité de suppatminium, composite verre résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréaipaystéme de peintures ayant pour fonction :
anticorrosion, antistatique et antidérapante (éventellement)

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@3 pour une durabilité supérieurd & ans(3t)

- Résistance a I'eau

- Résistance aux huiles et graisses

- Résistance a l'abrasion et aux chocs mécaniques

- Pouvoir antidérapant (si nécessaire) sur ponesbamide

- Aptitude au nettoyage

- Caractéristique antistatique : potentiel du mawmh< 1 kV

- Maintien de la caractéristique antistatique dartemps

- Aptitude a la maintenance par un systéme de yreirstandard

- Facilité de réparations ponctuelles

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)
- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3S1 T1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité F=afs) {¥)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : C3 (corrosivité maoygn
c) Durée de vie ;7 ans

d) Entretien :

Les dégradations laissant apparaitre le métal donul'objet de réparations ponctuelles effectulEeplus
rapidement possible. Pour des réparations supéseuf0 % de la surface totale du revétement idstssaire
de procéder a un contrble des caractéristiquestatigjues.

(3X) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroanguox et
la production de déchets inhérents a la maintendn@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : PS 3 (préparation se@ralde surface, sachant que les téles ont préalabht été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 10 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitiin de type époxydique
- Nombre de couches: 2 /1
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 320 gang agrégat)
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Fiche n° 20 Ponts intérieurs Critique

parquets des locaux batteries

1) NATURE DU SUPPORT : composite verre-résine, bois gaufré

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasystéme de peinture ayant pour fonction :
antistatique

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL
- Résistance a I'eau
- Résistance aux huiles et graisses
- Résistance a l'abrasion et aux chocs mécaniques
- Résistance aux acides
- Aptitude au nettoyage
- Caractéristique antistatique : potentiel du mawhampeur < 1 kV
- Résistivité superficielle comprise entre® 80 16 Q par carré
- Maintien de la caractéristique antistatique dartemps
- Aptitude a la maintenance par un systéme de yreirstandard
- Facilité de réparations ponctuelles
- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)
- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3S1 T1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Durabilité : haute durabilité (> 15 ansj

b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : C3 (corrosivité maoygn
c) Durée de vie ;7 ans

d) Entretien :

Les dégradations laissant apparaitre le suppout fant I'objet de réparations ponctuelles. Pourrégsrations
supérieures a 10 % de la surface totale du revéienieest nécessaire de procéder a un contréle des
caractéristiques antistatiques.

(3¥) — Outre son intérét pour des objectifs opératidsmet de codts, la haute durabilité est égalemerdlément
essentiel pour limiter la fréquence des risquesiémg sécurité, COV, environnementaux et la prodaoctie
déchets inhérents a la maintenance durant la gi@aeres.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tblerie : sans objet
- Préparation de surface : pongage soigné ou bajayaar projection d'abrasifs puis dépoussiérage men
- Profil de surface : équivalant a M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 10 pg/cm?
- Nature chimique : de type époxydique
- Nombre de couche : 1
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 120 um
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Fiche n° 21 Locaux secs a teinte spécifique Non Critique
(locaux vie, locaux opérationnels)

1) NATURE DU SUPPORT: Acier, aluminium, composite verre-résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasystéme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion (sur métal) et ergonomique

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@2 pour une durabilité supérieurd & ans(3.t)

- Résistance a I'humidité

- Couleur de finition adaptée aux exigences ergogoes du local

- Stabilité de la couleur aux éclairages

- Applicable en espace confiné

- Aptitude au lessivage

- Aptitude a la réparation localisée

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Beet 2(Réglement n°1272/2008)

- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3S1T1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité F=afs) {¥)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : C2 (corrosivité maoygn
c¢) Durée de vie :30 ans

d) Entretien :

Application périodique d'une couche générale (lcheupar an au maximum), les dégradations laissant
apparaitre le métal a nu font I'objet de réparatmonctuelles effectuées le plus rapidement p@ssibl

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter lafedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 1
- Préparation de surface : PS 2 (préparation se@ralde surface, sachant que les téles ont préalabht été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbételier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 15 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitifin de type alkyde
- Nombre de couches : 1/2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 140 um
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Fiche n° 22 Locaux secs sans exigence de teinte Non Critique
(locaux techniques, hospitaliers, coursives, ...)

1) NATURE DU SUPPORT: Acier, aluminium, composite verre-résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasystéme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion (sur métal) et non encrassante

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@3 pour une durabilité supérieurd & ans(3t)

- Résistance a I'humidité

- Résistance aux huiles, graisses

- Résistance a la rayure et aux chocs mécaniques

- Couleur de finition (AFNOR 1665)

- Stabilité de la couleur aux éclairages

- Non encrassement des surfaces et facilité deyasfe

- Aptitude au lessivage

- Applicable en espace confiné

- Aptitude a la réparation localisée et a I'appilaoad’'une couche générale

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)
- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3S1T1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité F=afs) {¥)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : C3 (corrosivité maoygn
c) Durée de vie :30 ans

d) Entretien :

Application périodique d'une couche générale (1cheupar an au maximum), les dégradations laissant
apparaitre le métal a nu font I'objet de réparatmonctuelles effectuées le plus rapidement passibl

(3X) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosionpdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendn@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 2
- Préparation de surface : PS 3 (préparation se@ralde surface, sachant que les téles ont préalabht été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 15 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitiin de type alkyde ou époxydique ou alkydeasikc
- Nombre de couches: 1/2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 130 um
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Fiche n° 23 Locaux humides sans exigence de teinte Non Critique
(sanitaires, cuisines, locaux techniques, hospitalts,
coursives, ...)

1) NATURE DU SUPPORT: Acier, aluminium, composite verre-résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasysteme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion (sur métal) et non encrassante

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@¥ pour une durabilité supérieurel & ans(%t)

- Résistance a I'humidité

- Résistance aux huiles, graisses

- Qualité alimentaire (contact) pour chambre fraidéuement

- Résistance aux chocs thermiques (- 20 °C, + 5@00r chambre froide uniquement

- Résistance a la rayure et aux chocs mécaniques

- Couleur de finition (AFNOR 1665)

- Stabilité de la couleur aux éclairages

- Non encrassement des surfaces et facilité deyasfe

- Aptitude au lessivage

- Applicable en espace confiné

- Aptitude a la réparation localisée et a l'appiarad’'une couche générale

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Bret 2(Réglement n°1272/2008)
- Réaction au feu (STANAG 4602) : F3S1T1

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité F=afs) {¥)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : C4 (corrosivité égvé
c) Durée de vie :30 ans

d) Entretien :

Application périodique d'une couche générale (lcheupar an au maximum), les dégradations laissant
apparaitre le métal a nu font I'objet de réparatponctuelles effectuées le plus rapidement passibl

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codits, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter lafedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tlerie : PT 2
- Préparation de surface : PS 3 (préparation se@relde surface, sachant que les tdles ont préafabht été préparées
au niveau A Sa 2% et revétues de peinture printbéatelier)
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 10 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitibn de type alkyde
- Nombre de couches : 2 /2
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 220 um
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Fiche n° 24 Locaux de décontamination NBC Critique

1) NATURE DU SUPPORT: Acier, aluminium, composite verre-résine

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréeupasysteme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion (sur métal), non contamination par agnts NBC et décontaminable

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@¥ pour une durabilité supérieurel & ans(%t)

- Résistance a I'humidité condensante et au rigsseht ou stagnation d'eau

- Résistance aux huiles, graisses

- Résistance a la rayure et aux chocs mécaniques

- Couleur de finition (sable beige PIR 32X2 selambrme NORMDEF 0001)

- Trés faible susceptibilité (< 15 %) a la contaation par agents NBC

- Aptitude a la décontamination (> 90 %)

- Résistance aux agents de décontamination

- Aptitude au lessivage

- Aptitude a la réparation localisée

- HST / environnement : Les substances des produitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACH directives COV, ...) et ne pas étre classées CMRLBAet 2(Reglement n°1272/2008)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme ISO 12944-1 : haute durabilité %-ams) {X)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme 1SO 12944-2 : C4 (corrosivité é&v
c) Durée de vie :30 ans

d) Entretien :

Réparation ponctuelle périodique si nécessaireliégipn éventuelle périodique d'une couche géeéral

(3X) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de codts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laedge des risques hygiéne sécurité, COV, enviroangux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@t la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systeme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 3
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 3 pg/cm?
- Nature chimique : primaire de type époxydiquaitibn de type polyuréthanne
- Nombre de couches : 1 couche de primaire / 1 systertifié en conformité avec les normes NORMDHERBDet -2
(Armement terrestre)
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 100 prim@ire) / 75 pm (systéme Armement terrestre)

Norme Défense 47183
© DGA 2014 — Tous droits réservés



Edition 02 NORMDEF 0002-1

Fiche n° 25 Compartiment Réacteur Echangeur Critique
(surfaces et matériels intérieurs et surfaces
extérieures au CRE)

1) NATURE DU SUPPORT: Acier, aluminium

2) FONCTION : La protection de cette localisation est assuréaipaystéme de peinture ayant pour fonction :
anticorrosion et tenue en ambiance nucléaire

3) DESCRIPTIF FONCTIONNEL

- Anticorrosion dans un environneme@83 pour une durabilité supérieurel & ans(3t)
- Résistance a I'humidité
- Résistance aux huiles, graisses
- Résistance a la rayure et aux chocs mécaniques
- Couleur de finition (AFNOR 1665)
- Stabilité de la couleur aux rayonnements
- Conformité au document AREVATA/DPN/SCE/BCE/85/3% de 2013 :
- résistance a I'accident de référence (ADR)
- résistance a I'eau bouillante
- résistance aux rayonnements
- faible susceptibilité a la contamination et ayute a la décontamination
- niveau de conductivité thermique
- Aptitude au lessivage
- Aptitude a la réparation localisée
- HST / environnement : Les substances des prodaitent étre conformes aux réglementations enetigu
(REACHh directives COV, ...) et ne pas étre classées CMR1Btet 2(Réglement n°1272/2008)

4) PERFORMANCE ET MAINTENANCE

a) Classe de durabilitéselon la norme 1SO 12944-1 : haute durabilité §=afs) {¥)
b) Catégorie de corrosivitéselon la norme ISO 12944-2 : C3 (corrosivité maoygn
c) Durée de vie :30 ans

d) Entretien :

Réparations ponctuelles localisées si nécessaire.

(¥¥) — Outre l'intérét de maitrise de la corrosion pdes objectifs opérationnels et de colts, la hdutabilité est
également un élément essentiel pour limiter laueége des risques hygiéne sécurité, COV, enviroantaux et
la production de déchets inhérents a la maintendai@nt la vie des navires.

TYPE DE SYSTEMES de protection par peinture pour un subjectilera@lenné a titre d'exemple en fonction des conaaisss
acquises a la date d'édition du présent document)

Systéme de peinture :
- Préparation de tolerie : PT 3
- Préparation de surface : A Sa 2%
- Profil de surface : M(G)
- Niveau de pollution sels solubles 3 pg/cm?
- Nature chimique : de type époxydique
- Nombre de couches : 3
- Epaisseur séche minimale contractuelle : 130 um
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Fiche n° 26 Critique ou non

critique

Les exigences concernant la protection par peimtesematériels installés en intérieur sont idemtsqa celles de
la localisation ou ils sont installés.

Fiche n° 27 Critique ou non

critique

Les exigences concernant la protection par peitesematériels installés en extérieur sont idersqucelles de
la localisation ou ils sont installés.

Fiche n° 28 Tuyautages Critique ou non
critique

Les tuyautages calorifugés ou non, justiciablesedjprotection recoivent un systéme de peintureespondant
au local dans lequel ils sont installés.
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ANNEXE 2 - (NORMATIVE)

COULEURS APPLICABLES A BORD DES NAVIRES

a) L'ensemble des couleurs listées dans la présaniexe est défini dans la norme NORMDEF 0001.

b) Cette annexe a pour objet de fixer les direstiedatives aux couleurs de revétements par peiatur
mettre en ceuvre sur les navires. Elle fixe lesaagsl pour les différents matériels et localisatides
batiments de surfacdapleau 1 ci-aprép et des sous-marinfableau 2 ci-aprés Elle précise
également le référentiel couleur & utiliser, & ggwour chaque matériel et localisation, I'idexttion

de la couleur associée a la dénomination de cetidewr et a son niveau de brillant spéculaire.
L'annexe 3donne le tableau récapitulatif des couleurs élés

c) Elle s'applique uniquement a la couleur desteznénts par peinture, a I'exclusion des panneaux de
décoration, tissus et revétements de sol.

d) Les différentes couleurs de revétements partyreinapplicables sur les batiments de la Marine
Nationale, font appel a trois types d'identificatio

- norme NORMDEF 0001 (§ 2.1.1) ou AFNOR (cf. norme NIX 08-002) : la référence se
compose ainsi : AX1X2X3

. A prend la valeur 1, 2 ou 3 pour les couleurs ginierrespondant respectivement a un aspect
Brillant, Satiné ou Mat (voir tableau correspondamiannexe 3).

. X1, X2 et X3 prennent des valeurs de 0 a 9 ; Xlguel la famille principale a laquelle
appartient la couleur (voir tableau correspondanamenexe 3) et X2X3 est un numéro d'ordre
dans la famille de couleurs.

— Sans référence

Seule une indication sur la couleur est précigs\étement par peinture mis en place ne néaassita
pas un alignement colorimétrique précis au sengéféseences AFNOR ou de la norme NORMDEF
0001.

— Autres normes:
L'identification des couleurs concernées est péécitans la norme NORMDEF 0001.

e) Les définitions sont celles des normes NF X 08-@t X 08-008 (brillant, brillant spéculaire,
caractéristiques colorimétriques, couleur, espdrentatique, étalons de couleur, teinte, tolérances
colorimétriques, ...).

! norme NF X 08-002 : « Collection réduite des carse- Désignation et catalogue des couleurs CCRiloits
secondaires » (norme annulée)

2 norme X 08-000 : « Dictionnaire de coloriméthiédrique et technique » (norme annulée)
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TABLEAU 1 - Couleurs applicables aux Batiments de @face

NORMDEF 0002-1

LOCALISATIONS IDENTIFICATION VALEUR DE A | DENOMINATION DE LA COULEUR
DE LA COULEUR
1 - EUVRES VIVES
1.1 — Caréne Néant - Rouge brique, gris, prune, rose
1.2 — Flottaison Néant - Noir
1.3 — Marquage A 665 2 Blanc satiné brillant
2 - EUVRES MORTES ET SUPERSTRUCTURES
2.1 — Types de batiment
- Combat et soutien A 625 2 Gris/bleu moyen clair satiné brillant
. soubassements A 605 2 Gris/bleu foncé satiné brillant
- Océanographique/hydrographique/expérimentatiasdis A 665 2 Blanc satiné brillant
- Bateau pompe A 801 1 Rouge-orangé vif brillant
- Batiment portuaire
. ceuvres mortes A 600 2 Noir-gris satiné brillant
. superstructures A 625 2 Gris/bleu moyen clair satiné brillant
- Vedette vice-amiral A 665 2 Blanc satiné brillant
- Autres vedettes A 510 2 Bleu-violet foncé satiné brillant
. toit de roof A 665 2 Blanc satiné brillant
2.2 — Cheminéegpartie supérieure) A 600 2 Noir-gris satiné brillant
2.3 — Marquage
. échelles de tirant d'eau, nom des batiments A 665 (1) 2 Blanc satiné brillant
. symboles de coque A 600 2 Noir-gris satiné brillant

(1) A 600 sur fond A 665 (Batiment océanographiqup
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NORMDEF 0002-1

LOCALISATIONS IDENTIFICATION VALEUR DE A | DENOMINATION DE LA COULEUR
DE LA COULEUR

3 - PONTS EXTERIEURS
3.1 — Classiques A 605 2 Gris/bleu foncé brillant (Bs > 60 u.b.)
3.2 — Zones particulieres

. Zzones d'appontages A 605 3 Gris/bleu foncé mat

. zones hors appontage de pont d'envol A 605 3 Gris/bleu foncé mat

. zones ravitaillement a la mer A 605 3 Gris/bleu foncé mat

. Zzones sécurité personnels A 605 3 Gris/bleu foncé mat
3.3 — Marquage des ponts d'envols, des aires d'appiage et des zones de STANAG 1162 - -
ravitaillement
4 - PONTS INTERIEURS
4.1 — Classiques A 404 2 Vert sombre satiné mat
4.2 — Soute a munitions Néant - Noir mat
5 - CAPACITES
5.1 — A eau de qualité nucléaire et piscine de pmtion neutronique Néant - Couleur Claire
5.2 — Diverses Néant - Couleur claire
5.3 — A eau de mer (ballasts) et eaux résiduaires Néant - Couleur claire
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LOCALISATIONS IDENTIFICATION VALEUR DE A | DENOMINATION DE LA COULEUR
DE LA COULEUR
6 - FONDS Néant - Couleur claire
7 - LOCAUX
7.1 — A teintes spécifiques
- Centre opérationnel A 483 5<Bs<10 u.b. | Vert-jaune péle mat
- Local opérationnel
. parois A 225 15<Bs< 20 u.b. | Créme-ivoire péle satiné mat
. plafond A 665 3 Blanc mat
- Abri de navigation et sas d'acces extérieur A 425 3 Vert-jaune sombre mat
- Locaux vie (3)
. parois A 591 ou 15<Bs< 25 u.b.| Bleu-vert péale satiné moyen
A 211 ou 15< Bs< 25 u.b.| Ivoire-créme vif satiné moyen
A 246 15<Bs< 25 u.b.| Créme-rose satiné moyen
. plafond A 665 3 Blanc mat
7.2 — Sans exigences de teinte spécifique
- Locaux hospitaliers A 665 1 Blanc brillant
- Locaux hygiene A 665 1 Blanc brillant
- Locaux techniques (appareil propulsif - auxiksiy A 665 1 Blanc brillant
- Coursives A 665 1 Blanc brillant
- Soutes A 665 1 Blanc brillant
7.3 — De décontamination (NBC) PIR 32X2 <8 u.b. Sable beige

(3) Les couleurs des panneaux de décoration nepasritoncernées par le présent document.
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NORMDEF 0002-1

LOCALISATIONS IDENTIFICATION VALEUR DE A | DENOMINATION DE LA COULEUR
DE LA COULEUR
7.4 — Compartiments Réacteurs et Locaux Auxiliaire€haufferie A 665 1 Blanc brillant

8 - MATERIELS

8.1 — Coffrets électriques - électroniques, pupite mobiliers (a I'exception des
mobiliers des locaux vie)

- Toutes localisations sauf abri de navigation
- Abri de navigation

8.2 — Mobiliers des locaux vie

8.3 — Machines tournantes (surfaces fixes)
- Local machine
- Autres locaux
8.4 — Tuyauteries
- Repérage et identification
8.5 — Matériels de secours et de lutte contre l'iendie et leurs emplacements
9 - SIGNAUX DE SECURITE

Couleur parois (4)
A 431 (5)

Couleur parois
ou A 226 ou (6)

A 465
Couleur parois
Couleur local traversé
Défini par la STBN
NF X 08-008
ISO 7010

45< Bs<70 u.b.

20<Bs< 30 u.b.

Vert-jaune gris satiné brillant

Creme ivoire pale satiné moyen

Vert-jaune moyen satiné brillant

(4) Il est souhaitable, pour des raisons d'ergoapque cette couleur soit respectée notammentigouepffrets des centre et local opérationnel€sitlans le champ de vision des opérateurs. Tositéopeuvent étre

de couleur A 431 ou, a défaut, de couleur neutte po matériel disponible sur "étagere”.

(5) A défaut, de couleur neutre pour un matérighdnible sur "étagere".

(6) Il est possible de choisir des couleurs s'haisamt avec les couleurs des parois, décoratiorevétements de sol.
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TABLEAU 2 - Couleurs applicables aux Sous-marins

NORMDEF 0002-1

LOCALISATIONS IDENTIFICATION VALEUR DE A DENOMINATION DE LA COULEUR
DE LA COULEUR
1 - EUVRES VIVES
1.1 — Caréne Néant - Noir
1.2 — Marquage plongeur A 665 2 Blanc satiné brillant
2 EUVRES-MORTES ET SUPERSTRUCTURES
2.1 — Zones horizontales A 600 2 Noir-gris satiné mat
2.2 — Autres zones A 600 1 Noir-gris brillant
2.3 — Aériens A 605 3 Gris/bleu foncé mat
ou A 625 3 Gris/bleu moyen clair mat

2.4 — Marquage échelles tirant d'eau A 665 2 Blanc satiné brillant
3 - PONTS EXTERIEURS
3.1 —Ponts

- Parties verticales (talus) A 600 2 Noir-gris satiné mat

- Parties horizontales A 600 2 Noir gris satiné mat
3.2 — Volume sous passerelle Néant - Noir
4 - PONTS INTERIEURS
4.1 — Classiques A 404 2 Vert sombre satiné mat
4.2 — Soute a munitions, local Batteries Néant - Noir mat
5 - CAPACITES
5.1 — A eau de qualité nucléaire et piscine de pmdtion neutronique Néant - Couleur claire
5.2 — Diverses Néant - Couleur claire
5.3 — A eau de mer et eaux résiduaires Néant - Couleur claire
5.4 — Ballasts et charpentes Néant - Couleur claire
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NORMDEF 0002-1

LOCALISATIONS IDENTIFICATION VALEUR DE A DENOMINATION DE LA COULEUR
DE LA COULEUR
6 - FONDS Néant - Couleur claire
7 - LOCAUX
7.1 — A teintes spécifiques
- Centre opérationnel (type PCNO) A 483 5<Bs<10u.b. |Vert-jaune pale mat
- Local opérationnel (type PCP, PCM, PCDG, ...)
. parois A 225 15<Bs< 20 u.b. | Créme-ivoire pale satiné mat
. plafonds A 665 3 Blanc mat
- Locaux vie (2)
. parois A 591 ou 15<Bs< 25 u.b. | Bleu-vert pale satiné moyen
A 211 ou 15<Bs< 25 u.b. | Ivoire-créme vif satiné moyen
A 246 15<Bs< 25 u.b. | Créme-rose satiné moyen
. plafonds A 665 3 Blanc mat
- Salle de soins A 590 2 Bleu-vert pale satiné moyen
- Labo photo A 600 3 Noir-gris mat
7.2 — Sans exigences de teinte spécifique
- Locaux hospitaliers A 665 1 Blanc brillant
- Locaux hygiene A 665 1 Blanc brillant
- Locaux techniques (type transmission, DSM, éigeé, radio, ...) A 665 1 Blanc brillant
- Coursives (2) A 665 1 Blanc brillant
- Soutes A 665 1 Blanc brillant
7.3 — Compartiments Réacteurs Echangeur et Locauxukiliaires Chaufferie A 665 1 Blanc brillant

(2) Les couleurs des panneaux de décoration nepasritoncernées par le présent document.
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LOCALISATIONS IDENTIFICATION VALEUR DE A DENOMINATION DE LA COULEUR
DE LA COULEUR

8 - MATERIELS

8.1 — Coffrets électriques - électroniques ou pupds - Mobiliers (a I'exception Couleur parois (3)

des mobiliers des locaux vie)

8.2 — Mobiliers des locaux vie Couleur parois (4)

8.3 — Machines tournantes (surfaces fixes) A 465 2 Vert-jaune moyen satiné brillant

8.4 — Tuyauteries
- Type de tuyauterie

. Acier

. Inox, cuivreux ou alliages, inconel/titane sitdéss les fonds et les
caisses (ambiance humide)

- Repérage et identification
8.5 — Matériels de secours et de la lutte contraricendie et leurs emplacements
9 - SIGNAUX DE SECURITE

Couleur local
traversé

Couleur local
traversé

Défini par la STBN
NF X 08-008
ISO 7010

(3) Il est souhaitable, pour des raisons d'ergoapquie cette couleur soit respectée notammenti@ogoffrets des centre et locaux opérationnalgsitlans le champ de vision des opérateurs. Taitisfpeuvent

étre de couleur A 431 ou, a défaut de couleur,ragadgur un matériel disponible sur "étagére".

(4) Il est possible de choisir des couleurs s’haisamt avec les couleurs des parois, décoratiarv&ements de sol.
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ANNEXE 3 - (NORMATIVE)

TABLEAU RECAPITULATIF DES COULEURS UTILISEES

IDENTIFICATION DE LA COULEUR DENOMINATION DE LA COULEUR
A 110 Orangé - rouge moyen
A 211 Ivoire - créme vif
A 225 Creme - ivoire péle
A 226 Créme - ivoire pale
A 246 Créme - rose
A 330 Jaune lumineux
A 404 Vert sombre
A 425 Vert - jaune sombre
A 431 Vert - Jaune Gris
A 465 Vert - jaune moyen
A 483 Vert - jaune péle
A 510 Bleu - violet foncé
A 590 Bleu - vert pale
A 591 Bleu - vert pale
A 600 Noir - gris
A 605 Gris/bleu fonce
A 625 Gris/bleu moyen clair
A 665 Blanc
A 801 Rouge - orangé vif
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Valeurs limites des différents degrés de brillamirdes couleurs unies
(Extrait de la Norme AFNOR NF X 08-082

Valeur de A Degré de Brillant Valeurs limites du Brillant
selon l'aspect spéculaire (Bs)
superficiel (exprimé en unités de

brillant (u.b.))

1 Brillant Bs>70
Satiné brillant 45 <Bs< 70
2 Satiné moyen 20 <Bs< 45
Satiné mat 10 <Bs< 20

3 Mat Bs< 10

Familles principales de couleurs
(Extrait de la Norme AFNOR NF X 08-0§2

Famille de couleur valeur de X1 Dénomination de la couleur
0 Bruns - kakis - marrons
1 Orangés
2 Crémes - beiges - ivoires
3 Jaunes
4 Verts
5 Bleus
6 Blancs - gris - noirs
7 Violets
8 Rouges - bordeaux - roses
9 Pourpres

! norme NF X 08-002 : « Collection réduite des carse- Désignation et catalogue des couleurs CCRilots
secondaires » (norme annulée)
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ANNEXE 4 - (NORMATIVE)

NORMDEF 0002-1

MODELES DE FICHES POUR DOSSIERS DE DEFINITION (DDS ET DDP)

FICHE D’'IDENTIFICATION PEINTURE

Logo fabricant

FICHE D’IDENTIFICATION PEINTURE

Edition :

Page :

Dénomination commerciale

Référence fabricant

Identification de la couleur
(NORMDEF 0001)

Famille :

Catégorie :

CLASSIFICATION AFNOR (selon la norme NF T 36-005)

Composant A

Composant B

Référence
de la norme utilisée

CIR (Caractéristiques d’ldentification Rapide)

Nom / Date de la formulation

Masse Volumique (g/cf

ISO 2811-1/2811-%4

Extrait Sec conventionnel

(% en masse)

ISO 32572

Taux de cendres (% en masse)

NF T 30-012

ANALYSES CHIMIQUES

Teneur en solvant (%)

par calcul : 100-% ES conv.

Teneur en liant (% en masse)

NF T 30-074 ou NF T 30-094
pour peinture hydrodiluabfe

Teneur en matieres pulvérulentes
(% en masse)

NF T 30-074 ou NF T 30-094
pour peinture hydrodiluabfe

Identification du liant

Spectrométrie infra rouge
NF P 98-62¢

Identification des pigments :

! Rayer la mention inutile

3 Ccalculé

Norme Défense
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2 Préciser la température et la durée de chauffaliggas pour I'essai
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FICHE MODELE C — PRESCRIPTIONS D’EMPLOI
(1) — Raison sociale ou logo du fabricant
(2) — Référence ACQPA attribuée au produit conceoméstitutif d’un systéme certifié ACQPA
(3) — Dénomination commerciale du produit
(4) — Classification du produit selon la norme NB6FO05
(5) — Classification du produit selon la norme NB6F0O05
(6) — Codification OTAN du produit

(7) — Référence fabricant du produit a lidentigde celle portée sur la fiche G et sur la fiche
d’identification Peinture (Référence de la formigdat(alphanumérique, code, ...) du produit)

(8) — Date d'édition de la présente fiche technigmseignée

PREPARATION DE SURFACE

(9) — Définit I'état du subjectile au moment deplcation. Renseigne sur les méthodes de traitemen
de surface les plus appropriées ou les plus cobteatiavec le produit a appliquer ; signale les
produits recouvrables par la peinture donnée (Eesmmandations ne sont pas exclusives et d'autres
produits peuvent étre éventuellement spécifiés.)

(10) — Indigue les produits compatibles pour leotecement. Ces recommandations ne sont pas
exclusives et d'autres produits peuvent étre éedlatnent spécifiés.

CARACTERISTIQUES PHYSICO-CHIMIQUES

(11) — Décrit le type de produit (mono ou bi-comguts pré-dosés) et éventuellement la consistance.
(12) — Décrit la couleur et le niveau de brillant

(13) — Les valeurs définies pour la peinture €eldl sec sont arrondies a 0,05 pres et exprimées e
g/cm3. Pour les produits & plusieurs composantsasse volumique donnée est celle du mélange.

(14) — Exprimé par rapport a la masse ou au volutextrait sec en volume détermine la relation
entre I'épaisseur humide et I'épaisseur secheududie peinture ; il est généralement calculé dipar
de la composition de la peinture, de sa masse wguenet de celles respectives de chacun des
constituants. Ces valeurs sont arrondies a 1 % prés

(15) — Il est mesuré selon la norme NF T 30-05@ase clos sous agitation. L'ordre de grandeur du
point d'éclair sert a déterminer le niveau d'inflaabilité du produit et par conséquence sert deeguid
aux précautions a mettre en ceuvre lors du stockdmdutilisation et du séchage du produit. Il
exprime la température minimale a laquelle il faotter la peinture pour que les vapeurs émises
s'enflamment en présence d'une flamme.

L'addition d'un diluant a la peinture peut modifiepoint d'éclair initial de cette derniere.

Pour les produits a deux composants, le pointalféde chaque élément ainsi que celui du mélange
sont donnés.
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(16) — CARACTERISTIQUES NOMINALES PAR COUCHES

Toutes les caractéristigues suivantes sont expsim@donction de I'épaisseur nominale du produit. S
certaines valeurs sont différentes de celles d&fidans la fiche technique d’application du systédene
peinture, ce sont celles de cette derniere fich@mrgvalent.

(17) — Exprimée en micron, elle indique I'épaisshufiim humide pour une surface lisse et I'épaisse
correspondante en feuil sec. Certains produits gueugtre spécifiés a des épaisseurs différentes en
fonction de leur utilisation.

(18) — Valeur calculée en fonction, de I'épaisseminale d'application et de la masse volumique du
produit pour une surface de 1 m2. Elle s'exprimg/en? ou en litre/mz2.

(19) — Valeur calculée en fonction de I'extrait gelumique et de I'épaisseur du feuil sec sur serfa
lisse. Elle s'exprime en m?/litre et représentedmbre de m? théorique réalisable a l'aide derd. die
produit.

Remarque : le rendement superficiel spécifiqueevalans de fortes proportions selon le mode
d'application, I'habileté du peintre, la forme Gbjet a peindre, le pouvoir d'absorption du suppor
I'épaisseur appliquée et les conditions climatiques

(20) — Valeur indiquée pour une couche, exprimég/ent. Elle sert a I'établissement des devis de
poids.

INFORMATIONS RELATIVES AU PRODUIT (21)

Dans cette rubrique sont portées toutes les infibong considérées comme importantes vis-a-vis de
I'utilisation du produit tant & I'état liquide qe®us sa forme de film sec. Ces renseignements peuve
porter par exemple sur le taux de COV, sur lesifioatis obtenus sur un plan alimentaire,
électrostatique, comportement au feu, etc ..., surd&rences de reconnaissance d’utilisation par un
marine militaire US Navy, Royal Navy, etc...

(22) — Cette valeur est calculée a 20 °C a paesrrdasses molaires des divers solvants contenas dan
la formulation et sert & la détermination des détht ventilation liés au risque incendie-explosion.

PRESCRIPTION D'EMPLOI

(23) — Fixe les conditions a mettre en place ayasndant et aprés l'application du produit.

MODES D'APPLICATION

(24) — Valeurs données pour les 3 modes d'applitdtis plus couramment utilisés. Dans le cas de
produit qui justifie un moyen particulier d'applice, des précisions sont apportées a la rubrique
observation a l'aide d'un renvoi.

(25) — Fourchette de valeurs exprimées géenéralearennité KU ou LCH et données a titre indicatif
car les mesures sur chantier sont difficilemenigébles.

(26) — La dilution est mentionnée pour des appbcat au pistolet pneumatique ou par temps froid
lorsque la peinture s'avere trop épaisse.

(27) — Le diluant fixé est compatible avec la natde la peinture concernée.

(28) — L'épaisseur est indiquée sous forme de faite avec valeurs mini et maxi. C'est I'épaisdeur
film humide (en um) que I'on peut Iégitimement iatlee avec le mode d'application concerné.

Norme Défense 62/83
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(29) — Ce sont des données relatives a l'applicatio pistolet "Airless" pouvant étre sujettes a
fluctuation selon le profil de la structure a pemdla longueur des flexibles haute pression entre
pompe et pistolet, le débit de peinture, ...

(30) — Pour le nettoyage du matériel il convientiliser de préférence des solvants de faible c®it.
est spécifique cela tient a des conditions teclasigai non & des conditions économiques.

TEMPERATURE D’APPLICATION

(31) — Les différentes caractéristiques liées@pliaation du produit sont indiquées en fonction3de
températures ambiantes (10, 20 et 30 °C).

(32) — Période durant laquelle le produit doit &ttiisé aprés sa préparation. Au-dela de ce dgéai,
plus l'utiliser, méme avec dilution supplémentaire.

(33) — Temps nécessaire a l'obtention d'un feudllifi@ de sec en surface ou au toucher pour une
température donnée. Ces valeurs ne sont pas directecomparables avec celles de la fiche B
"Contr6le de conformite”.

(34) — Laps de temps nécessaire ou admissible apatitation de la couche suivante. L'intervalle de

recouvrement indiqué est relatif & des produitsrdene nature. Les peintures de nature différente
peuvent imposer d'autres intervalles de recouvren@est la raison pour laquelle les valeurs pesrtée

dans cette fiche peuvent étre différentes de celdeta fiche d'application du systéme de peinture.
Dans une telle éventualité, ce sont celles declefd’application du systéme de peinture qui sont a
prendre en compte.

Remarqgue : dans la mesure ou le délai maxi de veement est dépassé, il convient d'adopter une
procédure particuliere en vue de garantir une bdiaigon entre couches (dépolissage superficiel,
réactivation, chiffonnage avec diluant ...).

(35) — Définition du processus (physique et/ou déhira) aboutissant a la formation du feuil sec pour
le produit concerné.

(36) — Donne a titre indicatif les capacités dedaiages ainsi que la masse et le volume relatifs d
produit.

(37) — Indique les conditions de conservation dadpit ainsi que le délai durant lequel les progsét
du produit restent inchangées.

(38) — Informations, caractéristiques particulidiéss a un critére, valeur ou méthode, ...
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Logo Fabricant (1)

PEINTURES ET VERNIS
PRODUIT STANDARD

N° de certification

DENOMINATION COMMERCIALE DU PRODUIT : (3)

produit ACQPA : (2)

© DGA 2014 — Tous droits réservés

CLASSIFICATION Référence
Fabricant
AFNOR OTAN (1)
Famille : (4) Catégorie : (5) (6)
FICHE C PRESCRIPTIONS D’EMPLOI PAGE 1/2 Edition (8)
CETTE EDITION ANNULE ET REMPLACE LA DERNIERE EDINIDE |[...]
zu |Applicable sur: (9)
OXS)
X
3
i Q Recouvrable par : (10)
o
Présentationi1)
% Aspect du feui(12)
= |Masse volumique (g/cth (13) Peinture : Feuil sec :
§ Extrait sec (%)(14) Pondéral : Volumique :
2 |Point déclair (°C) (15) A= B= A+B =
% CARACTERISTIQUES NOMINALES PAR COUCHE16)
2
% Epaisseur du feuil (um)17) Sec: Humide :
E Densité d’application unitaire1s) g/nt l/m?
é Rendement superficiel spécifiqueq{h (19)
©  [Masse de feuil sec (gfin20)
LES VALEURS PORTEES DANS L'ENCADRE CI-DESSUS SONT ARRONDIES.
INFORMATIONS RELATIVES AU PRODUIT (21)
Nombre de litres de vapeurs solvants dégagéstpadi peinture (20°C)(22)
Taux de COV (g/l) :
Norme Défense 64/83
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Logo Fabricant (1)

PEINTURES ET VERNIS
PRODUIT STANDARD

N° de certification DENOMINATION COMMERCIALE DU PRODUIT : (3)

produit ACQPA : (2)

CLASSIFICATION Référence
Fabricant
AFNOR OTAN )
Famille : (4) Catégorie : (5) (6)
FICHE C PRESCRIPTIONS D’EMPLOI PAGE 2/2 Edition (8)
CETTE EDITION ANNULE ET REMPLACE LA DERNIERE EDINIDE [...]
PRESCRIPTIONS D'EMPLOI (23)
Rapport de mélange Masse A = Masse B =
Volume A = Volume B =

Préparation avant utilisation
Conditions recommandées

T° support > T° point de rosée +3°C

Homogénéiser quelguiesites sous agitation mécanique

Température (°C)

Mini : +5

Humidité refat{%) : < 85

Maxi : +40

MODES D'APPLICATION (24)

AIRLESS

PNEUMATIQUE

BROSSE/ROU
LEAU

Viscosité (25)

Dilution éventuelle (26)
Diluant (27)

Epaisseur réalisable (um) (28)
Buse (0 mm ou pouces) (29)
Pression (bar) (29)

Solvant de nettoyage (30)

TEMPERATURE D'APPLICATION (31)

10 °C

20 °C

30 °C

Durée d'utilisation aprés mélange (32)

Durée de séchage pour I'épaisseur nominale ) (
sec hors poussiéres
sec au toucher
sec apparent complet

Délai de recouvrement mini (34)
maxi

MODES DE SECHAGE (35)

CONDITIONNEMENT (36)

STOCKAGE (37)

STABILITE (37)

OBSERVATIONS
(38)

Norme Défense
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FICHE MODELE G - FICHE TECHNIQUE D’APPLICATION DU S YSTEME DE
PEINTURE

(1) — Numéro de la fiche technique d’applicationsystéme de peinture (référence ACQPA pour un
systeme certifié ACQPA)

(2) — Nom du fabricant
(3) — Mois et année d'édition de la fiche technique

(4) — Intitulé du systéme de peinture ; mentionaeldcalisation et le type de travaux (neuf ou
entretien)

(5) — Définit I'état de surface au moment de l'mjapilon pour différents subjectiles rencontrés.
Renseigne sur les méthodes de traitement du suppgrtus appropriées ou les plus compatibles avec
la peinture a appliquer.

(6) — Date d’expiration du certificat selon résmaotOMI MSC.215(82) ou de I'ACS (Attestation de
Conformité Sanitaire) ; supprimer la ou les mergiontiles

(7) — Indique la dénomination commerciale des pea# constitutives du systéme de peinture dans
leur ordre d'application

(8) — Décrit la couleur et le niveau de brillanésplaire

(9) — Mentionne le numéro de couche prévu dandriéod’application des peintures.

(10) — L'épaisseur nominale de feuil sec (um) spoad a l'objectif d'application par couche ; dans
mesure ou elle est différente de celle figurantlaufiche C, c'est celle portée sur cette fiche qui

prévaut.

(11) — L'épaisseur minimale de feuil sec (um) apond a I'épaisseur en dessous de laquelle tout
point de mesure constitue une non conformité.

(12) — L'épaisseur maximale de feuil sec (um) apoad a I'épaisseur qu'il ne faudrait pas dépasser
sans risque de dégrader les caractéristiques du feu

(13) — Masse de feuil sec indiquée en g/m? pourcaniehe a I'épaisseur nominale.

(14) — La densité d'application nominale correspand masse théorique de peinture liquide qu'il est
nécessaire d'appliquer pour obtenir une couchpai$seur nominale.

(15) — L'extrait sec volumique détermine la relatéxistante entre I'épaisseur humide et sechdrdu fi
de peinture (exprimé en %).

(16) — Le rendement superficiel spécifique représ@our une peinture le nombre de m2 théorique
réalisable a I'épaisseur nominale a l'aide d'va tle produit.

(17) — Quantité prévisionnelle (en litre) de peiata approvisionner par m2 et par couche, compte
tenu d'un coefficient de perte moyenne mentionméastiche technique d’application du systeme de
peinture (généralement 30 %).

Norme Défense 66/ 83
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(18) — La présence d'une croix indique un modeptizgdion possible. La présence d'un rond indique
le mode d'application principal. La colonne nonseignée permet de faire figurer un mode
d'application particulier.

(19) — L'épaisseur contractuelle représente la sones épaisseurs nominales de chacune des couches
constitutives du systeme de peinture. Elle reptésképaisseur a prendre en considération dans les
contrbles réalisés selon la procédure en vigueur.

(20) — Masse totale de feuil sec indiquée en glook e systeme de peinture complet a I'épaisseur
nominale.

(21) — Fixe le délai minimal avant la mise en seudu systéme de peinture a 20 °C.

(22) — Référence fabricant du produit a l'identiqlee celle portée sur la fiche C et sur la fiche
d’identification Peinture.

(23) — Référence ACQPA attribuée au produit coreennstitutif d’'un systeme certifié ACQPA

(24) — Temps nécessaire a l'obtention d'un fewdlifi@ de sec au toucher pour une température de
20°C.

(25) — Ce délai représente les contraintes de weement entre les différentes couches de la fiche
technique d’application du systeme de peinture.r Rme peinture donnée, les délais mini et maxi
peuvent étre différents de ceux portés sur la fi€hen raison de la position particuliére qu'etieupe

au sein du systéme de peinture.

(26) — La durée d'utilisation apres mélange ektgde de temps durant lequel le produit doit étilesét
apres sa préparation. Au-dela de cette périodéusd'ptiliser méme avec dilution supplémentaire.

(27) — Température minimale en dessous de lagiegtieoduit ne doit pas étre appliqué.

(28) — Il exprime la température minimale a laquéllfaut porter la peinture pour que les vapeurs
émises s'enflamment en présence d'une flamme.ititadd'un diluant a la peinture peut modifier le
point d'éclair initial de cette derniére.

Pour les produits a deux composants, la valeunght d'éclair mentionnée est celle du mélange.

(29) — Nom ou référence du diluant compatible degqaroduit concerné et nécessaire pour le mode ou
les conditions particulieres

Norme Défense 67/83
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FICHE TECHNIQUE D’APPLICATION DU SYSTEME DE PEINTUR E FICHE n°: (1)

NOM DU FABRICANT : (2) EDITION : (3)

Logo Fabricant
DESCRIPTION : (4)

PREPARATION DE SURFACE :

Date d’expiration du certificat selon | (5)
résolution OMI MSC.215(82) ou de

Les peintures doivent étre appliquées dans tous leas sur des surfaces propres, seches et exemptesalit produit de pollution

'ACS : (6) au sens de la norme ISO 8502.
Aspect z Epaisseur feuil sec : Masse Densité n Prévisions Modes d’application
COMPOSITION DU SYSTEME Nuzjneero couche (um) feuil 2sec d’appli_cation Eé(ltlZ?II]tIC?L?g zﬁggﬁ‘irziirl]t d’approvisio ® (18)
Dénomination commerciale (‘i)?:ﬁ':rl:{) e | couche | nom. | mini. | max. | @ ”®“/ ©) “(Z'/“n']';‘/i')e (%) spécifique (n?) (U?n‘i?;?g Bl Rl P|T|E
(7) (8) @ | | @y 121 @3 (14) (15) (16) 17)
Epaisseur contractuelle (um) (19) Masse totale feuil sec (g/f: (20) Délai avant mise en service a
20 °C :(21)
CARACTERISTIQUES DES PEINTURES
Séchage Délai de Température . "
Dénomination commerciale Référence fabricant N®de certification) | - secau recouvrement DU(Q . LS d'Fg«):llgtir Reg?lrue;r?f o
produit ACQPA toucher e a20°c | dapplication | =y éventuel
420 °C | minimal | maximal (°C)
) (22) (23) (24) (25) (25) (26) (27) (28) (29)

REMARQUES :

® - Pour épaisseur nominal@, - Compte tenu d'une perte moyenne de 30 % en@adaur indicative contractuelle]) - B: Brosse, R: Rouleau, P: Pistolet, T: TruellePistolet électrostatiqué) - Durée d'utilisation aprés mélang

Norme Défense 68/ 83
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FICHE DE DONNEES DE SECURITE (FDS)
Le modéle est conforme a la Iégislation en vigueur.

Cette fiche, fournie pour chacun des produits c¢ngs du systéme de peinture, est de la
responsabilité du fabricant de peinture.

L'utilisateur d'un produit se doit de vérifier lalidité de la fiche de données de sécurité en sa
possession.

Norme Défense 69/83
© DGA 2014 — Tous droits réservés



Edition 02 NORMDEF 0002-1
FICHE HYGIENE SECURITE ENVIRONNEMENT

(1) — Nom du fabricant du produit.
(2) — Dénomination commerciale du produit
(3) — Date d'édition de la présente fiche

(4) — Référence fabricant du produit a I'identigigecelle portée sur la fiche technique C et sficke
d’identification Peinture

(5) — Indice de formulation

(6) — Date de la formulation

(7) — Désignation chimique de tous les solvantderars dans la formulation
(8) — Teneur des solvants contenus dans la forianolat

(9) — Teneur des solvants ramenée a la phase $solvan

(10) — VLEP (Valeur Limite d’Exposition Professiale) sur 8 heures de chaque solvant exprimée en
plm et en mg/m3

(11) — VLEP (Valeur Limite d’Exposition Professiaite) sur 8 heures de la préparation exprimée en
ppm et en mg/m?3

(12) — VLEP (Valeur Limite d’Exposition Professiale) sur 8 heures pour un solvant (dénommé
Traceur) contenu dans le mélange et exprimée engpgm mg/m3

(13) — Nombre de litres de vapeur de solvants d&gaglitre de peinture (idem fiche C)

(14) — Protection antigaz, indiquer la ou les réfée(s) de(s) cartouche(s) nécessaire(s) a lacphote
des utilisateurs du produit pour un travail a pate@e durée de 4 h et de 8 h.

(15) — Protection antiaérosols, indiquer la ou réfgrence(s) de(s) cartouche(s) nécessaire(s) a la
protection des utilisateurs du produit pour unarb& poste d'une durée de 4 h et de 8 h.

(16) — Composeés organiques volatils (COV)
(17) — Teneur de la substance dans la peinturiléget dans le film sec

(18) — Informations, caractéristiques particulidiéss a un critére, valeur, ...
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FICHE HYGIENE SECURITE ENVIRONNEMENT

Nom du Fabricant (1) Edition
Dénomination (2) (3)
commerciale
Référence fabricant | (4)
Indice de formulation | (5) Date de (6)
formulation
SOLVANTS
Nature Teneur (% mass$edo a 100| VLEP (ppm) VLEP (mg/m{)
(7) (8) ) (10) (10)
VLEP de la préparation (11) ppm | (11) me&/;n
VLEP du Traceur (12) ppm | (12) mg/n3
Nombre de litre de vapeur de |(13)
solvant par litre de peinture (litre)
Protection antigaz (14)
Protection antiaérosols (15)
Composés organiques volatils | (16)
(g/litre)
Substances CMR de catégorie | (17)
1A, 1B ou 2
Observations (18)
Norme Défense 71/83
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FICHE D’EVOLUTION DU PRODUIT

(1) — Nom du fabricant du produit Nom du produitcoe indiqué sur les fiches techniques B ou C
(2) — Dénomination commerciale du produit
(3) — Date d'édition de la présente fiche

(4) Référence fabricant du produit a l'identiquecadle portée sur la fiche technique C et surdhdi
d’identification Peinture

(5) — Indice de formulation

(6) — Date de la formulation

(7) — Nouvel Indice de formulation

(8) — Nouvelle Date de la formulation

(9) — La nature des dérogations demandées doie@plecitée qualitativement et quantitativement.

(10) — Cette rubrique est destinée a recueillis tes éléments justificatifs qui ont amené le pobelur
a déposer la demande de dérogation. Ces élémanterpetre de nature technique, économique ou
autre.

(11) — Analyse des conséquences prévisibles dedfioatidbns de formulation présentées. Le
producteur devra recenser les conséquences pegitiveyentuellement négatives des modifications de
formulation proposées, quant a l'aptitude du pitagilgouvrir les besoins exprimés. Ce bilan dewa ét
étendu, si nécessaire, aux conséquences éconor{iQuies

(12) — Essais de qualification réalisés en vue aeler la demande de dérogation. Le producteur
pourra faire état des essais de qualificationfjastiles modifications de formulation en présehtam
tableau récapitulatif des essais exécutés, airesileg résultats comparatifs obtenus respectivement
avec le produit issu de I'ancienne formulationettiidssu de la formulation modifiée.

(13) — Reéférences acquises dans des conditiondisdtibon au réel. Au cas ou le producteur
disposerait de références d'utilisation au réelprhduit, tel qu'il se présente sous sa formulation
modifiée, toute latitude lui est laissée d'en faitat.

(14) — Conclusions. Dans cette rubrique, le praglucprésente un résumé de ses éléments justsicatif
précise en cas d'acceptation de sa demande deicatdif du dossier de définition par la DGA, les
dispositions qu'il compte prendre en vue de métjur le dossier technique du produit visé aing q
les prescriptions du plan qualité qui seraient eomées.

Norme Défense 72183
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FICHE D’EVOLUTION DU PRODUIT

Nom du Fabricant (1) Edition
Dénomination (2) (3)
commerciale
Référence fabricant |(4)
Indice de formulation | (5) Date de (6)
formulation
Nouvel Indice de (7) Nouvelle date| (8)
formulation de formulatiory
Nature des (9)
dérogations
demandées
Motivations (20)
Analyse des 11y
conséguences
Essais de (12)
qualifications
Références acquises | (13)
Conclusions (24)
Norme Défense 73/83
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REFERENCE D'EMPLOI DU SYSTEME DE PEINTURE

Page 1/2 REFERENCE D'EMPLOI DU SYSTEME DE PEINTURE EDITION

Nom du Fabricant :

Fiche n°

Dénomination commerciale et référence fabricant degeintures — couleur :

A

mmoOO®

OUVRAGE - DESIGNATION

Désignation des localisations traitées

Maitre d'ouvrage

Nom

Adresse

Téléphone

CONDITIONS DE SERVICE DES LOCALISATIONS TRAITEES

Ambiance, contraintes auxquelles est soumis l&gyest

SYSTEME PRECIS MIS EN (EUVRE

Numéro de couche a partir du
subjectile

1

Désignation de la peinture (1)

Epaisseur seche (um)

CARACTERISTIQUES DES TRAVAUX EFFECTUES

Entretien d'application
Durée des travaux

Date de fin des travaux
Date de mise en service
Garantie contractuelle

Surfaces traitées (en m2)
Nature des surfaces
Préparation des surfaces
Mode d'application
Conditions climatiques
Contréles effectués
épaisseurs
autres
Organisme de contréle

(1) — Lettres clefs de la rubrique "Désignation gemtures — couleur" (Cannexe 3

Norme Défense
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Page 2/2 REFERENCE D'EMPLOI DU SYSTEME DE PEINTURE Fiche n°

TENUE EN SERVICE

Appréciation générale

Contrbles et essais effectués

Entretien

Réparations éventuellement réalisées -
date — importance
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ANNEXE 5 - (INFORMATIVE)

DEMARCHE EN VUE DE L’'OBTENTION D’'UNE RECONNAISSANCE D’APTITUDE A
L’'EMPLOI (RAE) DES SYSTEMES DE PEINTURE POUR NAVIRE S MILITAIRES

La décision de reconnaissance d’'aptitude a I'enfpibsuite a I'avis exprimé par un comité d’exgert
dénommé « Comité de Reconnaissance d'Aptituderaglai (CRAE)» des systemes de peinture pour
navires militaires.

La démarche suivie est décomposée en quatre phases

- le fabricant dépose une demande écrite a la DGYuerd’obtenir une reconnaissance d’aptitude a
'emploi d’un systeme de peinture pour une locélisacritique et répondant a la fiche d’exigences
générales correspondante (@hnexe 3, en y joignant le dossier de définition du sysef@f.
point 5.2 et la démonstration que ce systéme de peintywentéen tous points aux exigences
exprimées,

— le comité d’experts instruit le dossier au coursélmions auxquelles peut étre convié le fabricant
de peinture,

- le comité émet un avis technique sur I'opportudiéreconnaitre I'aptitude a I'emploi du systeme
considéreé,

- la DGA notifie & l'industriel sa décision de recarssance d’aptitude a I'emploi ou lui expose ses
motifs en cas de refus. Une copie de ce courrieadressée aux membres du comité. L’organisme

de certification est mis en copie de la décisionr@mnnaissance d’aptitude a I'emploi (RAE)
lorsque la procédure de certification requiertecdtcision préalable (cf. annexe 6).

Lorsque le dossier de demande du fabricant estledbqmpur analyse technique par le comité, alors la
décision de la DGA sera si possible notifiée dandélai n'excédant pagiatre mois.

Documentation a adresser au CRAE en vue de I'dbtedtune RAE

— les dossiers de définition tels que mentionnésaant 5.2
- les PV des essais réalisés sur le systeme de mentvaluer,

- les justificatifs démontrant I'adéquation entre [@srformances du systeme de peinture et les
exigences exprimees,

- une démonstration que ce systeme répond aux eedgefonctionnelles et aux performances
exprimées eannexe lpour la localisation critique considérée.

La forme de cette démonstration est libre mais ébit basée sur des critéres techniques diment
vérifiables. Pour l'ensemble des surfaces critiquessidérées, la DGA dispose de référentiels
techniques de performancgsuvant permettre d'établir cette démonstratiomshiafin d’obtenir une
reconnaissance d'aptitude a I'emploi pour son nauvsysteme, un fabricant de peinture peut, au
choix :

— respecter strictement la méthodologie donnée parréterentiels techniques de performances
(normes NORMDEF 0002-2.1 et NORMDEF 0002-2.2),

— fournir une démonstration selon une méthodologigvédente. Il importe alors que ce fabricant
puisse démontrer I'équivalence entre les deux naétlgies.
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Dans ce second cas, les éléments suivants sergitépés pour la démonstration :

— des éléments de retour d'expérience,
- toute décision d’homologation prononcée par I'USW@ualified Product List),
— tous résultats d’essais normalisés choisis selerméthode propre au fabricant.

Ces documents sont archivés dans les services@BAaet ne peuvent étre transmis a un organisme
extérieur que sur autorisation écrite de I'émet(@bricant de peinture).
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ANNEXE 6 - (INFORMATIVE)

ORGANISME ET PROCEDURES DE CERTIFICATION DES SYSTEM ES DE PEINTURE
POUR NAVIRES MILITAIRES

1 - ORGANISME DE CERTIFICATION RETENU PAR LA DGA

- ACQPA (Association pour la Certification et la Qifiahtion en Peinture Anticorrosion)
10, rue du Débarcadére — 75017 Paris
Téléphone : 01 40 55 12 09
Web :www.acgpa.com

2 — PROCEDURES DE CERTIFICATION DE L’ACQPA

Les procédures de certification de 'ACQPA desé&ysts de peinture pour navires militaires pour les
localisations concernées, sont décrites ci-apres.

Pour tout nouveau systeme de peinture, le procegsasrtification comprend les étapes suivantes :

— traitement administratif et technique des dossisadmission et suivi des essais de certification le
cas échéant,

— audit initial du ou des sites de fabrication petamtde veérifier si le postulant fabricant de pefat
est apte a fournir les produits objets de la déhggrselon les exigences du Reglement Particulier
de 'ACQPA,

— examen en comité de certification des résultatsrafst lors des évaluations, pour décision quant a
la délivrance du droit d’'usage de la marque.

La durée de validité de la certification ACQPA ésteptans, renouvelable.

Une surveillance est exercée par 'ACQPA duranteda période de validité du certificat par des
audits en usine et un suivi de conformité des gtedu

Ce processus de certification est défini dans dgergéent particulier de 'ACQPA intitulé «Marque
ACQPA - Systemes de peinture pour navires militaireet est disponible sur le sitevw.acqpa.com

Il est élaboré en conformité avec les exigencescpites par la norme NORMDEF 0002 Partie -1,
Partie -2.1, Partie -2.2 et Partie -3.

Il est retenu trois procédures de certificatiorfarction des localisations, nécessitant ou nonRAE
préalable.

Les essais conduits sous l'autorité de I'ACQPA smntx habituellement réalisés pour la certification
des « systémes de peinture sur acier » (anticorrpsiabilité de la couleur).

Les décisions préalables de RAE prononcées paGla [@f. annexe 5) portent sur des systémes de
peinture pour lesquels les performances fonctidemelutres que I'anticorrosion et la stabilité de |
couleur sont prédominantes.

En vue de la décision de certification, I'indudtggngage pour les localisations concernées &etal
des éprouvettes revétues des systemes de peintaréee® mettre en exposition pour vieillissement
naturel sur deux sites, I'un pour la tenue en emviement marin C5-M (Brest) et I'autre pour la &nu
en environnement marin C5-M (orientation oues§ ket dégradation photochimique (orientation sud)
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(Toulon) pendant une durée deux ans. Les frais inhérents a cette exposition serssint a la charge
de l'industriel.

Pendant la durée de l'exposition et a une fréqueaceuelle, il est analysé I'évolution de
comportement des systemes de peinture exposésntDeetie période, ou a lissue de celle-ci, la
certification obtenue pour ce ou ces systemes detupe peut étre annulée en cas de mauvais
comportement sur les sites d’exposition par le tdnde certification des peintures « Marine »
(CCPM) de 'ACQPA.

Apres les deux années d’'exposition les éprouvstivsla propriété de la DGA.

Les différents points de la procédure concernanis® en exposition au naturel des éprouvettes sont
décrits a I'annexe 7.

2.1 Procédure de certification de 'ACQPA sans désion préalable de RAE

Cela porte sur les systemes de peinture pour dadigations suivantes :

- Localisation 1 (hors systeme antisalissures) :resuwives — Batiment de surface

- Localisation 2 (hors systeme antisalissures) :resuwives — Sous-marins

- Localisation 3 : ceuvres mortes et superstructuBggiment de surface

- Localisation 4 : ceuvres mortes et superstructugssis-marins

- Localisation 5 : Ponts extérieurs classiques -rBétit de surface

- Localisation 8 : Ponts extérieurs classiques - Soaisns

- PUM (Systeme Primaire de Maintenance Localiséengabome NORMDEF 0002-3)

Pour cette procédure, les industriels fabricantpedeture font une demande d’admission directement
aupres de 'ACQPA.

2.2 Procédure de certification de 'ACQPA avec désion préalable de RAE et réalisation
d’essais sous la conduite de TACQPA

Cela porte sur les systemes de peinture pour lalisation 6: Ponts extérieurs : Plate-forme
hélicoptere, zones RAM, sécurité personnel - Batimede surface ; zones parking — Porte-avions

La décision de RAE est dans ce cas un préalalblel@nhande d’admission par l'industriel fabricant de
peinture aupres de 'ACQPA.

2.3 Procédure de certification de TACQPA avec désion préalable de RAE et sans réalisation
d’essais sous la conduite de TACQPA

Cela porte sur les systémes de peinture pour ¢edidations suivantes :

- Localisation 1 (systeme antisalissures) : ceuviessw Batiment de surface
- Localisation 2 (systéme antisalissures) : ceuMrEsy- Sous-marins

- Localisation 7 : Ponts extérieurs : zones appontagerte-avions

- Localisation 9 : capacités et piscines neutroniques
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- Localisation 11 : capacités diverses

- Localisation 12 : capacités a eaux résiduaires

- Localisation 19 : ponts intérieurs : zone de prépan des munitions
- Localisation 20 : ponts intérieurs : parquets dealix batteries

- Localisation 25 : compartiment réacteur échangeur

La décision de RAE est dans ce cas un préalalblel@nhande d’admission par l'industriel fabricant de
peinture aupres de 'ACQPA.
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ANNEXE 7 - (NORMATIVE)

PROCEDURE DE MISE EN EXPOSITION AU NATUREL DES EPROUVETTES

1- OBJECTIF

L'objectif de cette démarche est de s’assurer dmitme performance des systemes de peinture pour
lesquels une décision de certification a été proéenPour cela, le comportement des systemes de
peinture est évalué en vieillissement naturel suixdsites, I'un pour la tenue en environnement mari
C5-M (Brest) et l'autre pour la tenue en environeatnmarin C5-M (orientation ouest) et a la
dégradation photochimique (orientation sud) (Toulon

2 - DEMARCHE

L’industriel fabricant de peinture s’engage aupdes 'ACQPA, au moment de la décision de
certification, a réaliser les essais de vieillissatmaturel.

3 - REALISATION DES EPROUVETTES

La réalisation des éprouvettes selon le protocdniddans letableau | ci-dessous est de la
responsabilité du fabricant de peinture. Il s’emgagréaliser ces éprouvettes conformément aux
critéres définis dans ce tableau, puis a les tratteenaux deux sites d’exposition avec un repére
d’identification. Il joindra & son envoi un récapétif de I'application des systémes de peinture
(numéro de lot, conditions d’application et de ségh) épaisseur de chaque couche, ...).

A la réception des éprouvettes, l'entité gestiomnalu site d’exposition naturel procéde a une
réception quantitative et qualitative (épaissewx@men d'aspect, repérage, récapitulatif) et pleée
une identification des éprouvettes, propre au diposition, en vue de garantir 'anonymat des
systémes et leur tracabilité.

Les éprouvettes sont ensuite exposées sur lessiteeilissement naturel pour une duréeddex ans.
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TABLEAU | Détails Référence Pilote Remarques
normative
Eprouvette Nombre d’éprouvettes par 10 éprouvettes 3 pour essai C5-
systeme M sur chaque
site
2 pour essai
photochimique
Fabricants | 1 référence par
site
Nuance d’acier Acier faiblement allié et |I1SO 1514
conforme ISO 1514
Dimension des éprouvettes 175 x 100 x 4 mm S.0.
Préparation de tolerie PT 2 niveau 2 ISO 8501-3
Préparation de Degré de soin A Sa2ys ISO 8501-1
surface — .
Rugosité MG ISO 8503 Fabricants
Niveau de pollution Pollutions ClI, poussieres, ISO 8502 A évaluer par
...Cf. localisation le fabricant
concernée
Application du Application Conforme aux Fabricants | Une face
systeme de spécifications fabricants appliquée (autre
peinture face protégée
par un autre
systeme). Les
éprouvettes sont
appliquées sans
protection
complémentaire
des arétes
Conditionnement | Les éprouvettes doivent étre Fabricants
exposées sur les sites au moins
un mois apres la fin de
I'application.
Tracgabilité des Tracabilité des peintures, Fabricants
applications identification des lots date de
fabrication, épaisseur couche
par couche délai de
recouvrement réalisée.
Acceptation des | Conformité des épaisseurs + /- 10% de I'épaisseur 1ISO 2808 Labo d’essa| 10 points de
éprouvettes nominale du systéme ISITV et mesure
E del ¢ défaut o ¢ Institut de la | d’épaisseur par
xamen de I'aspec sans défaut d’aspec Corrosion | éprouvette
1
Blessures Type de blessure 0,5 mnm ISO 4628 @ Essai C5-M
(mm pour un systéme bl
antidérapant) une blessure
/éprouvette
Essai

photochimique
sans blessure

Norme Défense

© DGA 2014 — Tous droits réservés

82/83




NORMDEF 0002-1

Edition 02
TABLEAU | (suite) Détails Référence Pilote Remarques
normative
Site d’exposition | Identification Site de Sainte Anne du Labo d’essai
Porzic a Brest ISITV et
. . R Institut de la
Site du Mourillon & Toulon Corrosion
Durée d’exposition sur site 2 ans @
Suivi du vieillissement (Cf. Annuellement (a 12 et 24 | Cf. point 4de la Examen des
point 4de la présente annexe) | mois) présente annexe . .| éprouvettes et
Gestionnaire hot
du site photos
annuellement
par labo

gestionnaire du
site

(1) — Les adresses et contacts pour les sites alsitign sont disponibles sur demande aupres déSla.D

Il est précisé que la catégorie de corrosivitéideau C5-M est évaluée selon la norme ISO 9226.

4 - SUIVI DE CONFORMITE D’APTITUDE AU VIEILLISSEME NT NATUREL

Il est procédé a un suivi annuel faisant I'objetrdrapport émis par le laboratoire gestionnaireitiu
d’exposition. Il est transmis a la DGA (Comité decBnnaissance d’Aptitude a I'Emploi) et au CCPM

de 'ACQPA.

Les essais et les criteres associés sont définis gltaque localisation concernée dans la norme

NORMDEF 0002-2.1.
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